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CAIET DE SARCINI

Caietul de sarcini face parte integranti din documentatia pentru elaborarea si prezentarea
ofertei si constituie in principal ansamblul ceringelor pe baza cirora se elaboreazi de ciitre ofertant
propunerea tehnica.

Ceringele impuse in caietul de sarcini sunt considerate ca fiind minimale. In acest sens, orice
ofertd de baza prezentatd, va fi luatd in considerare numai in masura in care propunerea tehnica
presupune asigurarea ceringelor minimale din caietul de sarcini.

Pentru intocmirea unei propuneri tehnice care si corespund3 tuturor cerintelor impuse prin
caietul de sarcini, autoritatea contractanti recomand3 vizitarea amplasamentului obiectivului, cu
respectarea conditiilor de protectie a mediului, a securitatii si sigurantei fn munci.

Prezentul caiet de sarcini are drept scop precizarea lucririlor, cerintelor, materialelor si
echipamentelor necesare achizifionarii, realizirii si receptiei lucririlor de instalatii termice,
a instalatiilor sanitare, canalizare si pluviale si a instalatiilor de stingere si limitare a
incendiului cu hidranti interiori la Cresa nr. 2 “CURCUBEUL VESELIEI".

DATE GENERALE
Denumirea achizitiei: Executie “REABILITARE INSTALATII TERMICE, SANITARE,
CANALIZARE $I ALIMENTARE HIDRANTI”, la reteaua interioari si exterioari a instalatiei de
Incadlzire, sanitard, canalizare si pluviale si hidranti la Cresa nr. 2 “CURCUBEUL VESELIEI",
situatd In Aleea Nicolina nr. 9, lasi.
DESCRIEREA DETALIATA A CANTITA TILOR DE LUCRARI PE CATEGORII DE LUCRARI
NECESARE, SUNT PREZENTATE IN ANEXA LA PREZENTUL CAIET DE SARCINL.
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Cod CPV: 45331100-7

LUCRARI DE INSTALARE DE ECHIPAMENTE DE INCALZIRE CENTRALA

Tipul achizitiei: Executie lucriri

Valoare estimata: 165.000 lei - firi TVA

Cod CPV: 45332000-3

LUCRARI DE INSTALATII DE APA SICANALIZARE $1 DE CONDUCTE DE EVACUARE
Tipul achizitiei: Executie lucriri

Valoare estimata: 170.000 lei - fird TVA

Descrierea situatiei existente

Cresa nr. 2 “Curcubeul veseliei”, data in folosin{ in anul 1976, isi desfisoar3 activitatea in
municipiul lagi, Aleea Nicolina nr. 9, intr-un imobil cu regim de inlfime S+P+1E, avand functiunea
de cresa.

Realizatd cu materialele, tehnologiile i conceptiile arhitecturale din perioada de edificare, tn timp
imobilul a acumulat un avansat grad de uzuri fizica si moral3, functionarea actuald a cresei
facandu-se in conditii de confort limitat,

Subsolul are destinafie tehnic, iar parterul si etajul au ca destinatie, crega.

Imobilul are instalatia de incélzire centralizats, formati din corpuri statice, radiatoare din fonts si
otel, montate aparent in fiecare incipere.

Instalatia termica interioar3 este caracterizati printr-o slabi eficientd a transferului termic,
consecinta a depunerilor de materii organice si anorganice in interiorul corpurilor de incalzire si al
tevilor.

Sursa de energie termica o reprezinti punctul termic din zong, prin intermediul retelelor urbane
de agent termic pentru pentru incalzire si apa caldd menajeri

Coloanele si legdturile radiatoarelor sunt conducte din ofel, racordate la distributia inferioars,
amplasate In subsolul clidirii.

Aerisirea instalafiei este realizat centralizat, prin conducte din otel amplasate la ultimul nivel,
fiind racordate la vase de aerisire.

Corpurile statice sunt radiatoare vechi din fonts, necuritate de mult timp si sunt prevazute pe tur
si pe retur cu robineti de trecere din fontd, nefunctionali .

Coloanele de distributie a agentului termic din subsol, sunt din otel si prezintd o stare avansati de
degradare, sunt ruginite in proportie de 60-70 %, fara izolatie termica.

Reteaua interioard de Incalzire, este degradati si functioneazi datoritd deselor interventii locale
si la obiect in vederea mentinerii stirii de functionare. Aceste interventii asupra elementelor de
instalatii, radiatoare, robinete, legituri la radiatoare, au provocat dezechilibre hidraulice a
instalatiei.

Instalatia de apd rece existentd este executati cu fevi din otel zincat, uzate fizic, fiind in expoatare
de peste 40 de ani.

Conductele de apd rece, prezintd un grad avansat de uzur, iar imbinarile intre tevi si robinete
prezintd scurgeri gi lacrimdri, ceea ce creazi infiltratii ale apei in tavanele si peretii de la nivelul
inferior, respectiv un grad mare de umezeals.

Instalatia de canalizare a apei uzate menajere si a apei meteorice este executati cu tevi din fonta,
uzate fizic, de asemenea cu o durati de folosinti de peste 40 ani.

Conductele de canalizare prezintd un grad avansat de uzurs, sunt fisurate longitudinal, permitand
scurgeri si ldcrimdri, cu un scazut randament in evacuarea apelor uzate.

Lucrdrile de reabilitare a instalafiei termice, sanitare si de canalizare se impun a fi executate, cu
atat mai mult, cu cdt durata de viati a multor elemente de instalatii este depagita .
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Investitia este aprobatd prin lista obiectivelor de investitii aferents "Bugetului de venituri si
cheltuieli pentru anul 2020" al Directiei Crese lasi si se clasifici la articolul bugetar 71.01.30
"Reabilitare instalatii termice, sanitare, canalizare si alimentare hidranti”

INSTALATIA TERMICA

Pentru realizarea instalafiei de incélzire se va utiliza feava PP, (polipropileni cu insertie de

aluminiu).
Lucrari pregititoare.
Trasarea i masurarea lungimilor partiale

Trasarea conductelor se face marcénd axul cu o linie continud pe pereti scriind si diametrele
acestora; in acelagi timp se traseazi locul ramificatiilor ,dispozitivele de fixare, incrucisarile de
conducte.

Coloanele verticale se traseazi folosind firul cu plumb astfel incat s3 se asigure o verticalitate
perfecta.

Tnainte de a se trece la prelucrarea tevilor in vederea montarii lor in clddire, este necesar
stabilirea lungimilor coloanelor si legaturilor la corpurile de incilzire.

Dacd coloana intalneste in drumul ei grinzi sau alte obstacole care trebuie ocolite se misoari si
se trec pe schifa forma si dimensiunile pe care trebuie si le aibi curba de ocolire. Se tine seama ca
distanta de la generatoarea conductei si pAn la suprafata tencuits a peretelui sa fie de 3-4 cm, iar
pana la la marginea grinzii de 5 cm.

Pentru asigurarea dezaerisirii instalatiei, conductele orizontale se traseazi cu pante continue de
3 -5%o, ascendentd citre dispozitivele de dezaerisire.

Pe pereti se traseazd cu un creion axele coloanelor si pentru legituri, tindndu-se seama c3
acestea trebuie sd aiba o panta de 5%.

Executarea gaurilor §i canalelor in pereti se executi fie manual fie cu masgina rotopercutanta.
Se traseaza axul gdurii sau a canalului ce trebuie executat. Executarea inceputului giurii sau a
canalului se executd cu scule manuale pentru a se evita o abatere nedoriti a masginii electrice.
Taierea tevilor se face cu clestele.

imbinirile sunt imbin&ri prin sudurd cu polifuziune si se executd cu ajutorul trusei speciale
pentru sudura a polipropilenei.

Aceste truse sunt compatibile intre ele si sunt previzute cu aceleasi tipuri de seturi auxiliare.

Trecerea de la teava de polipropileni la feava de otel se face prin intermediul unei piese speciale
de legdtura.

Asezarea conductelor

Refeaua interioard de conducte se monteaza aparent, ingropat sau mascat in functie de conditiile
impuse de estetica instalatiilor din cladire.

Pentru fixarea tevilor se folosesc cleme de fixare.

Izolarea termica a conductelor

Se poate opta pentru conducte preizolate sau pot fi izolate cu izolatie tip Turbolit DG.

Montarea armaturilor

* armdturile de Inchidere se previd pe ramurile principale ale distributiei la baza coloanelor.

* pentrureglarea debitului de cdlduri se pun robinete de reglaj la fiecare corp de incalzire.

* pentruevacuarea aerului din instalatie pe fiecare corp de incilzire se va monta un
dezaerisitor manual sau automat.

* pentru golire se monteaza un robinet de golire montat fn nisa furnizorului de energie
termica.

* pentru dezaerisirea coloanelor la ultimul nivel se monteazi dezaerisitoare automate.
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Radiatoare - amplasare si trasare

Acestea se amplaseaza pe peretii interiori ai Incdperii sub ferestre.

Distanta dintre pardoseald finitd si partea inferioard a radiatoarului trebuie sa fie In general
egald cu distanta dintre partea superioard a acestuia i glaful ferestrei.

Distanta Intre radiator si perete trebuie s fie de 4-5 cm.

Radiatoarele se monteaza pe console speciale fiind asigurate contra rasturnarilor prin
susiinatoare. Cand consolele nu pot fi incastrate In pereti, radiatoarele se pot ageza pe picioare
fncastrate in pardoseala.

Consolele se pot incastra doar in pereti de zidirie de minim 12,5 cm grosime sau de beton de 10
cm grosime, adancimea minima de incastrare fiind de 10 cm.

Trasarea pozitiei consolelor si montarea lor este recomandabild sd se execute dupa ce a fost
realizatd pardoseala §i tnainte ca ziddria sé fie tencuita sau placata cu alte materiale de finisaj cu
exceptia radiatoarelor de otel sau aluminiu.

fn functie de tipul radiatorului si a numarului de elemente se stabileste si numarul de console
sustindtoare.

Materialele utilizate se supun unui control vizual inainte de punerea in opera.

Se recomandi ca imbinarea tevilor de otel cu diametre mai mici de 3/4" sa se faca cu fitinguri, iar
peste 3/4" prin sudura.

Schimbarile de directie se realizeazi prin fitinguri. Conductele se izoleaza termic; cele din otel se
protejeaza contra coroziunii.

Centralele si restul echipamentului se racordeaza la instalatie prin imbinari demontabile.

Armaturile se monteaza In pozitii in care si fie facilitat accesul la dispozitivele de manevrd a
acestora.

Supapele de siguranta se monteaza astfel Incat migcarea dispozitivelor mobile sa nu fie blocata,
evacuarea fluidului la declangarea supapelor de siguranta nu trebuie sd pund in pericol utilizatorii.
Spilarea instalatiei. In cazul in care temperatura exterioara este mai mare de 0 C spélarea se
executd cu apa rece. Spalarea se considera terminata la 30 min dupd momentul in care in filtrul de

impuritdti nu mai apar depuneri

Receptia lucrarilor de instalatii de incalzire se face dupa terminarea lucrarilor de executie
fnainte ca acestea sa fie predate cdtre o comisie de receptie formata din reprezentanti ai
proiectantului, executantului si ai beneficiarului.

Rezultatul receptiei se consemneaza intr-un proces verbal de receptie.

In cadrul receptiei se executa:

¢ verificarea exterioara a execufiei lucrarilor;
Probe

e la presiune;

¢ larece;

e lacald;

 in functionare

* Incercarea la eficacitate.

Verificarea exterioara a lucrarilor

Se au in vedere urmatoarele aspecte:

e respectarea indicatiilor din caietul de sarcini privind dimensiunile calitatea si tehnologia de
montaj a conductelor;

o verificarea aparatelor si recipientilor care necesitd avizul organelor de metrologie;

e starea armaturilor, a organelor de reglare;

» verificarea modului de montaj al instalatiilor interioare de distributie, paralelismul coloanelor
montate aparent, respectarea pantei de 2-5%o la conducte orizontale, fixarea conductelor de pereti,
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existenta tuburilor de protectie la traversarea conductelor prin pereti sau plangeu, verificarea
montajului corpurilor de incdlzire.
Probarea instalatiilor de incilzire
Probad larece
Pentru instalatii de incélzire cu apa calda presiunea de proba este de h/10+ 1 bar, unde h -
fndlfimea maxima a coloanei de apa in instalaie, In m. Durata maxima a probei este de 30 min..
In timpul probei se verifici imbinarile demontabile, cordoanele de sudurd, armaturile de inchidere
sireglaj.
Proba la cald
Are In vedere comportarea instalatiei la variaii de temperaturd. Se executa in mod diferit in
functie de agentul termic folosit, astfel:
 pentru agent termic ap3 cald3 - se mentine instalaia in regim de funcgionare cel putin 6 ore, la
temperatura maxima de calcul a instalatiei, verificind permanent comportarea instalatiei;
Proba de eficacitate
Se executi la temperatura exterioard maxima de -5°C, executand urmatoarele masurdatori:
o pentru inciperi cu dimensiunea maxima sub 10 m temperatura se madsoard intr-un punct la
inilfimea de 1,50 m de pardoseald si la distan{d maxima 2,00 m de peretele exterior
» pentru incdperi cu dimensiuni mai mari, acestea se impart pe zone, masurdtorile facandu-se ca
mai fnainte ( fiecare zond nu depdseste 100 m?).
Se considera cid proba de eficacitate este buni dacd temperaturile masurate corespund valorilor
indicate in proiect admitdndu-se urmatoarele abateri:
e 1°.42 °C pentru cladirile civile
o 2°.+3 °C pentru incdperi de productie.
Dupa realizarea tuturor verificarilor si probelor,rezultatul se consemneaza In procesul verbal de
receptie calitativa.
In cazul in care instalatia este admis3 la receptia la terminarea lucririlor aceasta se preda citre
beneficiar pentru exploatare pe parcursul perioadei de garanfie.
in perioada de garantie functionarea instalatiei este urmariti de executant si de beneficiar(prin
dirigintele de santier)
Receptia definitiva
Are loc dupa parcugerea perioadei de garantie.
La receptia definitivd se urmaresc:
e modul in care s-a comportat instalatia pe parcursul perioadei de garantie;
¢ daca executantul a realizat refacerile, remedierile si completdrile stabilite la receptia la
terminarea lucrarilor;
e depistarea unor noi deficiente.
Dacd toate remedierile sunt rezolvate se Incheie un nou proces verbal, de receptie definitiva.

INSTALATII DE CANALIZARE INTERIOARE
a) Conducte de canalizare
La interior sunt prevazute conducte din PP pentru scurgerea apelor uzate menajere:

e legiturile de la obiectele sanitare sunt montate sub tencuieli sau in pardoseli la parter si etaj
si montate aparent la subsol;

e colectoare, ramificatii si devieri In plafoane false;
e coloane montate accesibil in ghene pe tnal{imea parterului si a etajelor.

Colectoarele orizontale montate ingropat in pdmant sau in canalele de protectie, se vor executa

CAPITALA
ISTORICA A OAleea Decebal nr. 10 “B 0232 210052; 0749 128 130 www.directiacrese-iasi.ro

ROMANIEI lagi RO-700231; Cod Fiscal: 15426609 & directia.crese@yahoo.com
5




din tuburi si piese de legaturd din PP,
Produsele trebuie si corespundd normelor de calitate, asa cum s-a specificat anterior.

Tuburile de canalizare si piesele de racordare din polipropilend PP se vor imbina prin mufe
previzute cu garnituri din cacuciuc. La montajul ingropat sub tencuieli, conductele si piesele se vor
proteja cu hartie ondulatd. La montarea tuburilor de scurgere, indiferent de materialele din care
sunt facute, se vor respecta urmatoarele:

e reducerea la strictul necesar a numarului schimbdrilor de directie;
e racordurile la coloane sau colectoare la un unghi de 459;
e sevor evita schimbarile traseelor pe sub utilaje.

La montarea conductelor de scurgere montate aparent, se vor utiliza sustineri §i bratdri
prefabricate, omologate sau cele propuse de furnizorul tubulaturii. Sustinerile propuse de
contractorul lucrdrii, vor fi supuse aprobarii.

La conductele din PP pentru canaliziri se vor monta sustineri astfel:
¢ latraseele orizontale, la fiecare imbinare, minimum una pe metru de traseu;

e latraseele verticale (coloane), conform tabel:

Diametrul nominal (Dn) [mm] Distanta dintre sustineri [m]
50 1,1
75 1,2
110 1,3
150-400 1,5

b) Piese de curatire

Se vor prevede tuburi cu piesa de curdtire la schimbarile de directie, ramificaii greu accesibile
pentru curdtire, precum si traseele liniare lungi, la distantele urmatoare:

Diametrul nominal (Dn) [mm]

Distanta Intre piesele de curatire,
ape conventional curate [m]

Distanta intre piesele de
curdtire, ape uzate menajere [m]

50-70

15

6

100

20

12

Pe coloanele de scurgere se vor prevedea tuburi cu piesa de curdtire la baza coloanei si deasupra
ultimei ramificatii, dacd nu se prevede altfel prin proiect. iniltimea de montaj a pieselor de curitire
pe coloane va fi de 0,4/0,8 m la pardoseala.

De asemenea, se vor monta piese de curdtire pe traseele orizontale, la distantele maxime din
tabelul de mai sus, iar in situatiile n care traseul conductei este ingropat subteran, acestea vor fi
montate in cadmine de vizitare de tip uscat.

¢) Scurgeri de pe pardoseli

Se monteaza sifoane de pardoseald pentru colectarea apelor accidentale sau de la curdtenie in
pozitiile prevazute Tn proiect, dupa cum urmeaza:

e in grupurile sanitare, sifoane PP simple si / sau cu racorduri laterale si gratare de inox;
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e incentrala termicd, sifon din PP cu racord lateral si gratar din inox.
La montarea sifoanelor se vor respecta detaliile din proiect si instructiunile furnizorilor.

Recipientii si /sau rigolele pentru colectarea apelor de pe pardoseald se vor executa din beton,
conform detaliilor din proiectul de rezistenta. Se vor acoperi cu grdtare din ofel.

Modelul de gritar furnizat de contractorul lucrdrilor de instalatii trebuie sd corespunda
specificatiilor proiectului si va fi supus aprobarii.

d) Ventilarea conductelor de canalizare
Se vor realiza conducte de ventilare primara si secundara, asa cum sunt prevazute prin proiect:
¢ ventilare principald prin prelungirea coloanelor peste invelitoare;

e ventilare in cascadi prin gruparea succesiva a ventilatiilor principale de la acelagi nivel sau
nivele diferite, In vederea realizarii unei singure iesiri peste Invelitoare;

e ventilare secundara.
Prin racordare la o coloand de ventilatie ITnvecinata.

Racodarea coloanelor de ventilatie secundari la coloanele de scurgere, se va face sub un unghi
ascutit cu varful In jos.

Coloanele de ventilare ale canalizdrii, se realizeaza din tuburi PVC neplastifiate, asmblate si
montate conform [.1/1978.

Madsuri de protectie impotriva transmiterii zgomotelor

Se vor respecta cu strictete toate masurile prevdzute prin proiect Tmpotriva transmiterii
zgomotelor, si anume:

e bratari de sustinere la conductele din metal cu strat antifonic (cauciuc sau pasla 0,3-
0,8mm);

e racorduri elastice Intre conductele de distributie si agregatele hidromecanice;

e izolarea fonicad prin tampoane de cauciuc a soclului flotant al agregatelor hidromecanice, de
elementele fixe ale constructiei (pardoseli, socluri din beton, etc.)

se vor aplica toate prevederile Normativului [ 9-94, Cap. 10 si toate reglementdrile tehnice
la care se refera aceasta.

Obiecte sanitare, armaturi gi accesorii

Toate obiectele sanitare vor avea culoarea indicatd in proiect, si vor fi din porelan sanitar
vitrifiat cu finisaj deosebit, fard imperfectiuni, cu smaltul dens, lucios, fard porozitati, care sa
fmpiedice mentinerea igienei perfecte.

Armaturile prin care se asigura folosirea obiectelor sanitare din portelan, vor fi:
e robinete simple sau dublu serviciu;
o baterii amestecatoare de apa calda si rece;

¢ ventilele de scurgere si sifoanele de legdturd la canalizare, trebuie sa fie robuste, usor de
utilizat, aspectuoase, finisate, cromat lucios.

In cadrul aceluiasi obiectiv, toate obiectele sanitare si armiturile de utilizare trebuie asigurate de
un singur furnizor ale carui referinfe sa ateste calitatea produselor furnizate.

La bucdtdrie se vor monta spalatoare din inox. Acestea vor fi de buna calitate si nu vor prezenta
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La bucatdrie se vor monta spaldtoare din inox. Acestea vor fi de buna calitate si nu vor prezenta
deformatii mecanice. Specificatia pentru obiectele sanitare este atagatd la proiectul de tehnologie.

Verificari, incercari, probe

Toate conductele sistemelor instalate:
e aparece;
e apa calda menajers;
e canalizare gravitationald;
e canalizare pompatd;

Vor fi supuse incercarilor de:
e de etangseitate;
e derezistentd;
e de functionare.

Se vor aplica prevederile Normativului 19-94, cap. 13, 003-96, cap. 6 si toate reglementarile
tehnice la care face referire aceasta.

INSTALATII DE CANALIZARE EXTERIOARE

GENERALITATI

La fabricarea produselor PVC se prepara un amestec corespunzator, care pe langa pulberea PVC,
contine diferiti aditivi §i materiale auxiliare necesare unei prelucrari optime (fiind cunoscut faptul
ca, felul si cantitatea aditivilor influenteaza proprietdtile produsului).

Din amestecul PVC descris se produc prin extrudare tevi, iar prin turnare sub presiune toata
gama de fitinguri.

PROPRIETATILE MATERIALULUI PVC DUR
Densitatea 1,38-1,53 g/ cm3

Rezistenta la rupere 45 -55N/mm
Alungirea la rupere 10-60%
Rezistenta la incovoiere 90 - 100 N/mm?
Modulul de elasticitate 23000 N/ mm?
Coeficientul de transmitere a caldurii 0,15 W/mK
Coeficient de dilatare liniara 0,08 mm/m°C
Proprietatile mecanice depind de viteza de deformare si de temperatura.
La viteza mica de deformare (Incarcare treptatd) , PVC-ul se comporta plastic, iar la vitezid mare
de deformare (incdrcare cu socuri) ca un material cu comportare elastica.
In privinta termodependentei PVC-ului se poate afirma ci acesta are o comportare plastica la
temperaturi inalte si elastica la temperaturi joase.
Duritatea de suprafatd la PVC dur - dupa metoda Brinell - 120 N/ mma2,
Limita inferioard a temperaturii de utilizare este +10C (sub aceastad temperatura, PVC-ul dur este
casant, devenind sensibil la solicitari sub forma de lovituri).
Limita superioard de temperatura este de 60°C. Intre 40°C si 60°C caracteristicile mecanice scad.
Peste 60°C se poate solicita 2 - 3 min, iar peste 80°C PVC-ul dur devine moale.
Rezistenta la intemperii: cateva luni se pot depozita in aer liber, intr-un loc ferit de razele solare.
PVC-ul dur nu este atacat de bacterii si alte microorganisme si nici de rozitoare. Este rezistent fat
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de sdruri, acizi si substante alcaline diluate, uleiuri (vegetale, animale sau minerale), rezistenti la
agentii chimici depinzand de temperatura si incarcarea mecanica.

CARACTERISTICILE CONDUCTELOR SI PIESELOR DE LEGATURA PENTRU CANALIZAREA DIN PVC
Durata de viaa.

in cazul unei utiliziri optime durati de viata este de 50 de ani.

Greutate mica.

Fiind de 20 de ori mai usor decat betonul, se poate transporta si manevra mai usor.

Montare rapida.

Datorita greutdtii mici si simplitdsii imbinarii, se pot executa In timp scurt, retele de canalizare fara
sa fie necesard o calificare superioara.

Lungimi mari de montare.

Datorita greutatii mici se pot monta conducte si de 5-6m lungime.

Reteaua de conducte realizate din tuburi PVC este perfect etansi la api si la pitrunderea
rddacinilor.

Réaddcinile nu pot patrunde prin conducte sau prin imbinéri, neavand loc nici infiltratii si nici
exfiltratii.

Proprietiti de rezistenta.

Au rezisten{a bund la transport, depozitare, montare si exploatare.

Rezistenta la coroziune.

Conductele de canalizare Impreund cu garniturile de etangare rezist3 bine la aciunea substantelor
aflate In apele uzate, menajere si freatice.

Rezistenta la uzura.

Substantele solide in apele reziduale produc o uzurd mai micd asupra conductelor PVC decat asupra
conductelor de beton si azbociment,

Perete interior neted.

Datoritd peretelui interior neted, pierderea prin frecare este mic4, capacitatea de transport este mai
mare si nu au loc depuneri pe peretele conductei.

CONDUCTE SI PIESE DE LEGATURA, PENTRU CANALIZARE DIN PVC
MOD DE PREZENTARE S1 DOMENIU DE UTILIZARE

Conductele din PVC pentru canalizare sunt executate din PVC rigid si au rolul de a colecta si
evacua apele uzate menajere si meteorice.

Gama de diametre pentru realizarea unei retele exterioare de canalizare (gravitational - presiune
de utilizare max. 4 bar):
Dn 200 mm - 200 x 4,5 mm
Dn 300 mm - 315 x 7,7 mm
Dn 400 mm - 400 x 9,8 mm
Dn 500 mm - 500 x 12,2 mm

Conductele de PVC pentru canalizare se fabrica cu urmétoarele lungimi: 1, 2, 3, 5 si 6 m. Sunt
realizate cu mufé la un capat, iar etansarea lor se executd cu inele de cauciuc (inele de etansare
profilate pentru Dn 200 mm si inele de etangare i fixare pentru Dn > 200 mm).

Conductele de canalizare din PVC impreund cu garniturile de etansare au o rezistent buni la
actiunea substangelor aflate Tn apele meteorice si menajere si la actiunea coroziva a solului.
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PRELUCRAREA CONDUCTELOR DIN PVC DUR

La montarea conductelor din PVC dur, de cele mai multe ori este necesesara prelucrarea
acestora:

Prelucrarea prin agchiere
e pilire, rectificare.

Tevile din PVC dur se pot prelucra bine cu scule atat manual cat si mecanic. La prelucrarea
manuald cu bune rezultate se va folosi pila, in timpul operatiei de pilire impundndu-se ca din cand
n cAnd sa se curete de pilitura suprafata acesteia.

Operatiile de pilire si rectificare, se pot executa cu magina de rectificat cu diametrul pietrei de
250 mm, cu turatie de circa 300 - 400 rot/min, in conditii asemandtoare prelucrdrii metalelor
usoare.

Trebuie evitatd apdsarea puternicd a tevii pe piatrd, deoarece din cauza incalzirii rapide, PVC-ul
se intinde pe piatra.

Operatia trebuie executata cu intreruperi repetate astfel ca temperatura materialului sa nu
depdseascd 60°C.

e debitare cu fierdstraul

Tevile din PVC dur se pot debita atdt manual - cand se foloseste fierdstraul in coada de vulpe -
cat si mecanic, cand se foloseste fierdstraul din industria lemnului. In cazul debitirii cu fierastraul,
se vor Indepdrta periodic agchiile formate.

Deformare la cald

Deformarea la cald este o tehnologie speciald si se bazeaza pe proprietatea PVC-ului care, in
urma solicitarilor mecanice la o temperatura mai mare decat cea de vitrificare, se deformeaza
plastic, ireversibil. Cu aceasta metoda se realizeaza largirea capetelor tevilor si curbarea tevilor
drepte.

Temperatura optima pentru deformare la cald este intre 130 - 140°C. Daca temperatura de
deformare este sub aceasta valoare sau neomogena, iau nastere tensiuni in sectiunea tevii, care
deterioreazad feava in aceste portiuni.

Se recomanda ca aceste operatii sd fie executate de firma producdtoare sau sa se preia tehnologia
de executie cu prescriptiile corespunzatoare.

Lipirea

Cea mai bund metodd de Imbinare nedemontabild a tevilor dure este lipirea. La montare, tevile
cu axa conductei se vor marca lungimile de intrare. in acest fel se controleazi lungimea de intrare a
capdtului tevii si zona de ungere cu solutia de lipit.

fnainte de asamblare, capitul tevii se va tdia la un unghi drept, se va elibera de resturi, iar
muchiile se tesesc la 45°C. Se vor Indeparta impuritatiile de pe suprafata exterioara a capitului tevii
de Tmbinat, dupa care se degreseaza cu vatd imbibata in spirt tehnic, diclormetan, etc.

Aceasta vata se foloseste numai o singurd data dupd care se arunca. Dupd evaporarea solutiei de
degresat se va unge cu solutia de lipit atat interiorul piesei de legdtura cu un strat subtire cit si
capdtul tevii, cu un strat mai gros, ungerea facandu-se cu pensula in directia axei, eliminindu-se
astfel pericolul de formare a unor noduri.

ATENTIE! La ungerea cu solutie de lipit se va folosi numai pensula de par si coada de lemn.

Pensula se Tmbiba bine cu solutie de lipit.

Suprafetele unse cu solutie de lipit trebuie asamblate repede pentru a nu se evapora solventul
din solutie.

Dupa ungere cu solutia de lipit, cele doud piese se monteaza dupd semne fara sa fie rotite, capatul
tevii introducandu-se in mufa piesei de legdtura pana cand atinge umarul. In aceasts pozitie
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nemiscatd trebuie tinutd cAteva secunde. De pe exteriorul evii, cu vata speciald, se sterge solutia de
lipit care a curs in afara.

Daca solutia de lipit in timpul lucrului capita o culoare alb-laptoasa, lucrarea trebuie oprita,
deoarece va fi necorespunzitoare, cauza fiind producerea condensului, datorat umiditdsii mari a
aerului si evaporarii solutiei de lipit, urmare a efectului de racire.

Acest fenomen poate sa pericliteze rezistenta de legdtura a pieselor Imbinate.

Piesele imbinate se pot scoate din incapere doar dupa minimum 30 minute de la lipire, putind fi
expuse la solicitdri mici de tractiune si minimum 45 de minute, daca sunt folosite la temperaturi
joase.

fncercarea la presiune dupa lipire ( punerea sub presiune) a conductelor, la temperatura de
200C se poate face dupd un numar de ore egal cu valoarea presiunii de incercare.

Pensula folosita se sterge de solugia de lipit cu sugativa uscata sau vata speciala.

Conditii de lipit:

Lipirea conductelor din PVC la o temperaturd mai mica de 5°C este interzisa. Operatia de lipire
trebuie executatd in atmosfer3 cu umiditate normali. in solutia de lipit nu este voie s3 ajungi apa
deoarece se depreciaza. Se interzice reducerea timpului de lipire prin Incélzire.

Materialele de lipit PVC-ul sunt materiale inflamabile, de aceea in timpul montarii trebuie
respectate instructiunile si normele de prevenire a incendiilor. Se interzice ca interiorul piesei de
legatura sa fie uns cu un strat gros din solutia de lipit, deoarece dupa imbinare si uscare, surplusul
de material care iese din mufa la capatul tevii produce sectiuni de curgere a apei si conduce la
sedimentarea suspensiilor.

Depozitarea solutiei de lipit se va face Intr-un loc uscat si racoros, pentru a mentine densitatea si
capacitatea de ungere.

Cutiile cu solutia de lipit se pot deschide si se tin deschise atita timp cit se lucreaza cu ea. Dupi
folosire trebuie imediat inchisa, evitind astfel evaporarea solventului si Ingrosarea solutiei de lipit.
Materiale folosite la lipire:

Adezivul , este un adeziv cu solvent pe baza de PVC, care datoritad proprietatii de solvabilitate si a
cantitdtii mari a materialului uscat se poate folosi la lipirea pieselor, prin umplerea golului dintre
ele. Numai atunci se poate asigura o buna lipire , daca grosimea stratului de adeziv uns pe suprafete
umple golul de o anumitd dimensiune bine precizata.

Dacd adezivul devine mai vascos, acesta se solidifica datoritd evaporarii solventului. Se interzice
diluarea si folosirea lui in continuare.

Cutiile cu adeziv trebuie sa fie insotite de certificatul de calitate al adezivului si conditiile de
pastrare si utilizare a acestuia.

Adezivul trebuie pastrat in loc racoros.

Adezivul este inflamabil, In cazul depozitarii trebuind respectate normele de tehnica securitatii,
referitoare la prevenirea incendiului.

La depozitare ca si la utilizare, trebuie asiguratd o ventilatie corespunzitoare stiind ci vaporii
adezivului sunt toxici si mai grei ca aerul.

Solutia de lipit In contact cu pielea produce eczeme, de aceea la lipire se vor folosi mdnusi de
caucluc.

TRANSPORT SI DEPOZITARE

In timpul transportului {evile trebuie si se sprijine pe toat3 lungimea lor. Se interzice incircarea
lor folosind piese cu muchii ascutite.

In cazul depozitarilor {evilor si fitingurilor in aer liber, pentru un timp mai lung de 2-3 luni,
acestea se vor proteja contra razelor solare, prin acoperire. La depozitarea in vrac, inidltimea de
asezare in stiva nu va depasi 1,5 m.

La depozitarea tevilor trebuie asigurati asezarea acestora pe toatd lungimea lor.
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Garniturile de etangare din cauciuc se depoziteaza in locuri uscate si ferite de lumina soarelui si
se protejeazi sd nu vind in contact cu substante chimice, uleiuri, combustibili.

Produsele din PVC sunt livrate In ambalaj special de protectie recomandandu-se depozitarea lor
pe suprafete plane si rigide.

TEHNICA MONTARII iN SANTURI

Antreprenorul trebuie sa deschida front de lucru pe o lungime care sa permitd, ca pana la
sfarsitul zilei de lucru sa poatd umple santul deasupra conductei montate cu pdmant compactat,
pana la nivelul fundatiei sistemului rutier.

Tehnica montarii In sanguri deschise a conductelor din PVC comporta urmatoarele faze si
operatiuni:
a) Faze premergatoare:
a.l. Pregdtirea traseului conductei (eliberarea terenului si amenajarea acceselor de-a lungul
traseului, pentru aprovizionarea si manipularea materialelor)
a.2. Marcarea traseului si fixarea de reperi in afara amprizei lucrérilor, in vederea executiei
lucrarilor.
a.3. Receptia, sortarea si transportul tevilor si a celorlalte materiale legate de executia lucrarilor.
b) Faza de executie:
b.1. Sdparea trangeelor manual, sau mecanizat, conform indicatiilor din proiect.
b.2. Pregatirea patului de pozare a tuburilor.
b.3. Lansarea cu atentie, cu utilaje specializate a tuburilor si fitingurilor, etc. necesare.
b.4. Curatirea capetelor drepte, centrarea tuburilor, conform indicatiilor furnizorilor de tuburi.
b.5. Imbinarea tuburilor din PVC cu mufa si inel de cauciuc.
b.6. Umplerea partiald a transeei cu pamant (1dsdnd mufele sau zonele de lipitura descoperite).
b.7. Executia cdminelor de vizitare si montarea pieselor speciale.
c) Faza de probe si punere 1n functiune
c.1. Dupa terminarea lucrarilor de montaj, dupa ce betonul si mortarul utilizate au ajuns la
rezistentd proiectatd, inainte de executia finald a umpluturilor se executd incercarea de etanseitate
a canalelor, Inchise pe portiuni.
c.2. Prevederea lucrdrilor pregatitoare pentru proba de etanseitate.
c.3. Efectuarea probei de etangeitate, executata in conformitate cu normativele in vigoare.
c.4. Inliturarea defectiunilor (in caz ci existi pierderi de ap3) si refacerea probei.
c.5. Executarea umpluturilor si refacerea terenului gi a imbracamintii rutiere (conform destinatiei
initiale).
c.6. Punerea in functiune.
c.7. Receptia generald a canalului.

INSTRUCTIUNIDE MONTA]
Trasarea si nivelmentul
Avand In vedere cd realizarea pantelor de pozare ale canalului are o importantd deosebiti in
asigurarea functionalitdtii acestuia, se va da o atentie sporita trasarii si stabilirii cotelor de nivel de
referintd. Operatia de trasare se executd in urmétoarea ordine:
e se picheteaza axul canalului;
* seexecutd un nivelment de precizie In raport cu reperele topografice permanente (capace,
cdmine, constructii, etc).
e setraseaza marginile transeelor pentru executarea canalului.
* se monteazd o scandura agezatd pe muchie si orizontal, deasupra fiecdrui camin.
Scandura numitd si rigla se fixeaza pe doi stilpi de lemn, fixati in pdmant, prin nivelment
de precizie si se verifica din timp In timp, si In special inainte de turnarea fundatiei canalului.
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Dupa montarea riglelor, se materializeaza pe acestea axul canalului printr-un cui bitut.

In cazul in care sipitura transeelor se face mecanizat, fixarea riglelor se executadupa terminarea
lucrarilor cu utilaje, dar Inaintea Inceperii finisajului sdpdaturii, care se face manual.

Tot In cadrul operatiunii de trasare se va materializa prin tarusi si pozitia intersectiilor canalului
ce se executa cu alte retele existente in zona.

Pentru identificarea traseelor exacte ale refelelor existente se vor executa sondaje in prezenga
delegatilor detinatorilor de retele, conform avizelor.

In timpul executiei canalului se vor respecta intocmai de citre antreprenor conditiile previzute
in avizele detinatorilor de retele edilitare din zona lucrarilor pentru a se evita deteriorarea sau
producerea de accidente.

Desfacerea si refacerea pavajelor:

Starea, natura gi caracteristicile pavajului se stabilesc de cdtre constructor impreuna cu
dirigintele si reprezentantul ADP sector, de asemenea se stabilesc misurile care trebuie luate
pentru a fi refacut.

Refacerea pavajului se va face conform proiectului de specialitate.

Executia sdpdturilor:

Sépaturile se executa In trangee deschise, taluzdrile verticale se vor sprijini cu sprijiniri simple
din elemente metalice de inventor.

Sapatura se va executa la cote corespunzatoare, astfel incit sa se asigure adancimile pentru
realizarea paturilor de pozare ale canalului respectiv.

Santurile sapaturilor vor fi Imprejmuite cu panouri de protectie, de inventar, iar din loc in loc se
vor prevedea podete metalice pentru asigurarea accesului pietonal (dupi caz).

Sprijinirile pentru sdpaturile la reteaua de canalizare se vor executa din sprijiniri simple din
elemente metalice de inventar indiferent de natura terenului pAna la addncime de 5m. Daci
adancimea sdpaturi depaseste 5 m se vor cere solutii de sprijinire de la proiectant.

Executantul este obligat sd foloseascd sprijiniri omologate (panouri metalice) cu marca CE.
Aceste sprijiniri vor fi insofite de cartea tehnica data de producator ce va cuprinde instructiuni de
utilizare traduse In limba romana respectiv fisa tehnologicd semnata de citre responsabilul cu
protectia muncii (intocmita in baza instructiunilor de utilizare ale producitorului si aprobate de
director).

Sapaturile vor fi astfel executate Incat sd prevind prabusirea peretilor, la addncimi de transee mai
mari de 1m fiind obligatorie indiferent de terenul de fundare. Pe fundul sap&turii se vor executa
rigole si gropi de epuisment, iar apa subterand sau meteorica se va evacua rapid din sapatura.
Sdpdtura se va executa numai sub supraveghere autorizat si va fi ingradita cu parapeti de cel putin
1 m fiind semnalizata. PAmantul provenit din sdpétura va fi agezat la o distanta de cel pugin 1,5 m de
la margine peretilor sapdturii iar dacd distanta nu permite, acesta va fi transportat Intr-un loc de
depozitare. Se interzice intrarea muncitorilor in sanjul sdpat pana acesta nu este sprijinit
corespunzator. Pentru coborarea muncitorilor in sdpitura se vor folosi sciri metalice de inventar.
Muncitorii vor fi echipati cu echipamente de protectie conform legislatiei in vigoare. Nu se vor
depozita materiale §i nu se vor rezema oameni pe spraituri.

In mod obligatoriu vor fi utilizate sprijiniri la executarea santurilor, In cazul in care datorita
naturii terenului, cazurilor speciale din zona sau oricédror altor conditii integritatea muncitorilor
este periclitata.

Executia canalului

Dupa executarea sdpaturilor la cotele din proiect fundul sangului trebuie s fie neted, fara pietre
si raddcini, se realizeaza patul de pozare pentru canal din nisip, granulatie 1... 7 mm, compactat cu
mijloace manuale sau mecanice (grad compactitate 90%). PROCTOR Grosimea stratului de nisip
este de minim 10 cm sub generatoarea inferioard a tubului de PVC.
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mijloace manuale sau mecanice (grad compactitate 90%). PROCTOR Grosimea stratului de nisip
este de minim 10 cm sub generatoarea inferioard a tubului de PVC.

Langi si deasupra conductei se pune un strat de nisip de 30 cm grosime.

Astuparea trangeei si compactarea mecanizatd a pimantului se pot face de la o acoperire de
peste 1 m deasupra generatoarei superioare a tubului de PVC.

Deoarece rezistenta conductei de canalizare montate subteran, precum si deformatia este
influentata de felul in care sunt ingropate, se recomanda ca unghiul de ingropare si fie Intre 90° si
180°.

Cantitatea de nisip necesara realizarii patului de pozare este prevadzuta pentru un unghi de
ingropare de 120°.

Montarea tuburilor se face din aval spre amonte, mufele tuburilor asezdndu-se spre amonte, in
contra sensului de curgere a apel.

Conductele se pot asambla si pe marginea sanfului.

Montarea conductelor se va realiza in concordanta cu standardele 1n vigoare.

Conductele vor fi aduse pe santier cu piesa de Imbinare aferenta fiecdrui tub (mufd, flansa etc.).

Imbinérile in lungul traseului pot fi ficute in paralel pe mai multe tronsoane. Programul de
montaj va fi aprobat de catre proiectant. Nu se permite manevrarea conductelor cu echipamente
metalice sau atingerea lor de obiecte grele. Conductele vor fi manevrate numai cu chingi de postav,
cauciuc, sau piele.

Coborarea conductelor In sunt sd va realiza cu funii de cAnepa, tuburile nu se vor tara sau
rostogoli pe pdmant sau obiecte dure.

Nu se permite utilizarea de languri, cabluri sau orice alte echipamente care pot zgaria conducta
sau izolatia. Orice deteriorare a izolatiei va fi remediata. Se vor lua masuri pentru a nu intra in
tuburi sau fitinguri materiale strimte.

Tnainte de Imbinare, conductele si fitingurile vor fi curitate cu griji. Conductele vor fi asezate in
conformitate cu liniile si nivelele indicate pe planse cu o tolerantd de + 5 mm. Executantul va obtine
de la producator toate informatiile speciale legate de manipularea conductelor si de realizare a
imbindrilor i el va trebui si fie pe deplin informat n legatura cu fazele de instalare fnainte de a-si
depune oferta. Tuburile se verifica bucata cu bucati fnainte de coborarea lor in sant, indepartandu-
se cele care au defectiuni. '

Conductele vor fi coborate In sanf manual sau prin folosirea utilajelor specializate (lansatoare)
actionate manual sau mecanic . Coborarea in sant se face bucata cu bucata. Conducti va fi
suspendatd in chingi cu ldtime de cel putin 15 cm, care si nu deterioreze izolatia si sa reziste la
greutatea conductei. Nu se vor tarf conductele pe fundul sanfului. Tuburile trebuie si se rezeme pe
pamant In mod continuu si cat mai uniform, pe un pat de nisip de 10 cm grosime. Acest strat se va
realiza si in terenuri stancoase, unde conducta nu trebuie si vina in contact direct cu proeminentele
stancii.

In cazul terenurilor cu capacitate portanti redus3 sipitura sanfului se face cu 35 - 40 cm mai
adancd, executandu-se pe fundul sangului, sub conductd, un pat de bolovani de 20 - 25 cm grosime
si deasupra acestuia un pat de nisip de 10 -15 cm grosime.

Capetele conductelor care raman libere, inclusiv ramificatiile, se acopera cu dopuri sau flange
oarbe pentru a impiedica pdtrunderea corpurilor strdine tn conducta la intreruperea montajului de
la o zi la alta.

Conductele se monteaza cu pantele explicitate in profilele in lungul conductelor de canalizare.

Este necesar a se asigura realizarea pantelor pentru o functionare corecta a retelei de canalizare.

Controlul pozarii conductei se va face cu rigle si cruci de vizare.
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Executantul va solicita de la furnizorii tuturor materialelor instructiuni de montaj, caiete de
sarcini si orice fel de informatii privind montarea si imbinarea lor, fiind deplin edificat asupra
fazelor de lansare si imbinare a conductelor.

Montarea conductelor din PEID se realizeaza conform instructiunilor date de fabricant. De
asemenea, se vor utiliza fitinguri de imbinare specifice tuburilor din PEID si indicate de fabricant.
Siguranta sdpdturilor si a constructiei

Executantul va prevedea toate sprijinirile si sustinerile necesare pentru asigurarea stabilitatii
santurilor, a drumurilor, constructiilor adiacente, a conductelor sau cablurilor intersectate la
sapatura.

Sprijinirile pentru sapaturile la reteaua de canalizare se vor executa din sprijiniri simple din
elemente metalice de inventar indiferent de natura terenului pana la adancime de 5m. Daca
adancimea sdpaturi depageste 5 m se vor cere solutii de sprijinire de la proiectant.

Executantul este obligat sa foloseasca sprijiniri omologate (panouri metalice) cu marca CE.
Aceste sprijiniri vor fi insotite de cartea tehnica data de producator ce va cuprinde instructiuni de
utilizare traduse Tn limba romana respectiv fisa tehnologici semnati de cétre responsabilul cu
protectia muncii (intocmita in baza instructiunilor de utilizare ale producatorului si aprobate de
director).

Sapaturile vor fi astefel executate Incat sa prevind prabusirea peretilor, la adincimi de transee
mai mari de 1,5m fiind obligatorie indiferent de terenul de fundare. Pe fundul sdpéturii se vor
executa rigole si gropi de epuisment, iar apa subterana sau meteorica se va evacua rapid din
sdpdtura. Sdpdtura se va executa numai sub supraveghere autorizata si va fi ingradita cu parapeti
de cel putin 1 m fiind semnalizata. PAmantul provenit din sdpatura va fi agezat la o distanta de cel
putin 1,5 m de la margine peretilor sapaturii iar dacd distana nu permite, acesta va fi transportat
intr-un loc de depozitare.

Se interzice intrarea muncitorilor In sanful sdpat pana acesta nu este sprijinit corespunzitor.
Pentru coborarea muncitorilor in sdpdtura se vor folosi scdri metalice de inventar. Muncitorii vor fi
echipati cu echipamente de protectie conform legislatiei in vigoare. Nu se vor depozita materiale si
nu se vor rezema oameni pe spraituri.

n mod obligatoriu vor fi utilizate sprijiniri la executarea santurilor, In cazul in care datorit3
naturii terenului, cazurilor speciale din zona sau oricaror altor conditii integritatea muncitorilor
este periclitatd.

Sisteme sprijinire santuri Tip boxa

Sisteme pentru sprijinirea sangurilor, malurilor se comporta bine in teren conservand geometria
santurilor, a malurilor, protejand spatiu de lucru, materialele si muncitorii eventual aflati intre
panouri. Sistemele metalice sau scuturile de sprijinit sdpaturile sunt alcituite din doud panouri
metalice, fiecare panou are in componenta o structura de bare formata din structura de rigidizare,
rigle verticale si orizontale modelate ca bare §i 2 foi de tabla care invelesc structura de rezistents,
asfel fiecare panou dobandeste structura unei plici compozite, rezistenta la presiuni mari de
apasare a solului.

Panourile sunt sprijinite cu spraifuri metalice extensibile dela 0,7 m pand la 1,2 metri.

Dimensiunile panourilor metalice sunt de 3 metri ldtime si 2 metri indlfime pentru modelul
standard, cu supraanaltare de 3m ldtime si 1,2 m indl{ime, ins3 in functie de cerinte acestea pot fi
modificate si facute cu sisteme de prindere pentru a mari suprafata de mal sprijinitd. Aceste
panouri de sunt sunt sisteme modulare pentru protectia malurilor excavate pentru a se evita
accidentele de prabusire a solului.

Panourile pentru sprijinirea sangurilor sunt integral metalice, greutatea estimativa a unui sistem
complet este de cca 1,5 tone.
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Descriere:

1. Panoul boxei

2. Suprainaltarea boxei

3. Sprait reglabil cu bolturi

4. Racord cu bolturi si splinturi
5. Boltul spraitului cu splint

Eficienta sistemelor de sprijinit moderne, bazate pe structuri metalice permite economie maxima
la utilaje si fortd de munca usurdnd munca cét si eficientizarea timpului necesar, asigurand in
acelasi timp protectia lucratorilor.

Sistemele de acest tip sunt utile si absolut necesare 1n orice constructie ce necesita indiguire de
maluri, constructii canalizari, cimine canalizare, cimine retea apa etc.

Modul corect de introducere a sprijinirilor:

In timpul adancirii constructiei tip boxa unghiul nu trebuie s3 depiseasci valoarea 8°-10°. C =
aprox 1m.

Introducerea sprijinirilor se face apasand alternativ cu cupa excavatorului a panourilor laterale,
fard a fi lovite cu cupa excavatorului.

Montarea,manipularea si scoaterea din sol se face utilizind dispozitive de ridicat cu 4 brate si
carlig, fiecare braf de min 2m si cu rezistenta de min1.5 tone pe fiecare braf:

Depozitarea panourilor se face pe orizontald, maxim 6 panouri unul peste altul, pe o suprafati
betonata In aer liber sau acoperita.

Instalarea conductelor - controlul cotelor de montaj
Criteriile pentru controlul cotelor de montaj privind instalarea conductelor sunt urmatoarele:
* sevorrespecta plangele cu detalii de executie, acoperirea minimé la conducte .
* pantd de montaj va fi conform profilelor in lungul conductelor de canalizare.

Patul conductelor va fi realizat conform plangelor de detaliu si recomandarilor studiului
geotehnic, folosindu-se un strat 10cm nisip sub conducte.

Patul va fi realizat in functie de diametrul conductei, dar nu mai mult de 0,4 m ldtime; in zona
fmbindrilor se vor realiza gropi de mufa astfel incit conducta s aiba opanta liniara. Alte specificatii
privind patul conductelor impuse de cdtre furnizor, vor fi in prealabil acceptate de citre seful de
proiect.

Materiale pentru conducte
a. Consideratii generale

Tipurile de conducte si fitinguri ce vor fi utilizate vor avea certificat de agrementare tehnic3 de la
MLPAT - INCERC si aviz sanitar de la Ministerul Sanatdtii - Directia Generald a Medicinii Preventive
si Promovare a Sanatatii. Toate conductele vor avea certificat de calitate i de garantie, cu probe de
incercare la presiune i etanseitate, verificare aspect (zgarieturi, excrescente, fisuri, rugozitate
interioara si exterioard, ovalizdri, grosime perete etc.).

Conductele si fitingurile aduse pe santier vor fi pastrate in conditii perfecte de curigenie
urmdrindu-se ca in timpul transportului sau al montajului sd nu apara corpuri striine tn tuburi.

Materialele ce pot fi deteriorate de intemperii sau de actiunea directd a soarelui (fevi de material
plastice, materiale de izolatii) se depoziteazi sub soproane sau in magazii.

Imbindrile

Imbinarea conductelor va fi ficut3 in conformitate cu recomandérile si specificatiile
producatorului. Instructiunile de utilizare de la producitor vor fi puse la dispozitia executantului.

Executantul va asigura personal specializat corespunzitor la lucrarile de imbinare a conductelor
si va folosi si echipament adecvat, costul total al acestora fiind inclus In ofertd. La imbinarile
conductelor sau fitingurilor, abaterea nu o va dep3si pe cea recomandati de furnizor.

Imbinirile intre tuburi se realizeazi cu ajutorul mufei si a inelelor de etangare.
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Capatul tubului care se introduce in mufa este tegit din fabrica la 15°.

Daca din montaj este necesard scurtarea unui tub pentru potrivirea la pozitie, tdierea se va
realiza cu un fierastrdu cu pasul dintelui d 2-3 mm. Capatul debitat se teseste cu ajutorul pilei,
respectandu-se urmatoarele dimensiuni:

La capétul tubului, lungimea de introducere in mufa respecta valorile precizate de furnizorul
tuburilor.

Garnitura de etangare, cat si peretii interiori ai mufei vor fi curatati cu atentie, dupa care
garnitura de cauciuc se introduce In canelura mufei. Prin umezirea garniturii se usureaza asezarea
in canelura.

Se unge cu un strat subtire de sapun capatul tubului ( nu se vor folosi produse derivate titeiului).

Capatul tubului pregatit se introduce pana la semn in mufa cu garnitura ( tuburile trebuie si fie
coaxiale). Pentru diametre ale tubului de 200-500 mm se foloseste dispozitivul de Imbinare ( cricul
cu parghie).

Pe traseul refelei de canalizare se prevad cimine de vizitare din beton STAS 2448 la schimbarea
pantei, diametrului sau directiei sau la o distan{d de max. 60 m.

Racordarea tubului PVC la cdminul de vizitare din beton se face numai prin intermediul unei
piese speciale din PVC care asigura o etanseitate corespunzitoare.

Suprafata exterioard a “piesei de acces la cdmin”(sablata exterior) face priza cu betonul, iar Intre
suprafefele interioare ale piesei si tubului, etanseitatea se asiguri cu inel de cauciuc.

Aceastd piesa asigura si o deviatie de 30 de la ax. La montare, capatul interior al piesei trebuie s3
fie In acelasi plan cu peretele interior al cdminului, iar dep3sirea si fie permisd doar la capétul
exterior.

Racordarea imobilelor la canalizarea publica din tuburi PVC se realizeaza prin intermediul
racordurilor tip ramificatie din PVC sau ¢ amine de vizitare.

Executia cdminelor de vizitare

Executia caminelor de vizitare se vor face concomitent cu montarea tuburilor de canalizare.
Cdmine de vizitare PP # 600 mm

Sunt realizate In totalitate din PP(polipropilen)

Radierul cdminului este realizat din PP (polipropilend), mufele pentru racordarea conductelor de
canalizare ale ciminului au geometri variabila. Este posibild modificarea unghiului cu +,-7,5°) fapt
ce face cd in orice situatie (la orice modificare de directie) si existe o solutie.

Coloana cadminului este realizata din tub de PP si are forma corugata. Diametrul exterior al
coloanei este de 670mm iar cel interior de 600mm.

Caminul este prevazut cu tub telescop pentru aducerea la cota finald a ciminului.

Acoperirea se face cu capace din fonta folosind intermediar tub telescop sdu inel de beton.

Foarte important de subliniat este faptul ca pentru toate aceste elemente componente ale
caminului imbinarea se face cu ajutorul unor garnituri speciale de etangare ce conferd intregului
ansamblu o etangare perfecta.

Radierul caminului este prevazut cu mufe de racordare pentru conducte cu diametre cuprinse
intre 160 si 400mm in diferite configuratii.

Cdmine de vizitare @ 1000 mm

Caminele de vizitare 1000 mm sunt realizate integral din PE (polietilend) si constructia lor este
de asemenea modulara.

Baza sau radierul cdminului este realizatd din polietilend, cu diametrul interior de 1000mm si cu
racorduri cu garnitura pentru racordarea conductelor de canalizare cu diametrul cuprins tntre 160
51 400mm in diferite forme constructive.

Coloana caminului este realizatd de asemenea din polietilena, cu diametrul interior de 1000mm ,
cu inaltimi de 250, 500, 750 sau 1000mm. Coloanele sunt previzute la interior cu scara de acces din
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otel cu treptele protejat cu polietilena pentru protectie anticoroziva si cu rizuri anti-alunecare. Este
de la sine inteles ca aceste coloane se pot instala una peste cealaltd pentru a se ajunge la Indlimea
doritd a cdminului

Reductia caminului este realizatd din polietilena, cu diametrul interior de 1000mm ce se reduce
la partea superioard la 625mm, pentru a permite folosirea inelului de beton si capacului din
material compozit.

Etansarea elementelor componente ale ciminului se realizeazi cu ajutorul garniturilor pentru
1000 mm iar etangarea intre inelul de beton si camin se face cu ajutorul garniturilor de 630mm.
Executia umpluturilor

Dupd montajul canalului si realizarea cdminelor de vizitare de la capetele tronsonului, executia
umpluturilor se va efectua in doud etape dupa cum urmeaza:

* etapa (1): umpluturi partiale in straturi de 15-20 cm. grosime compactate (modul de
compactare si gradul de compactare au fost prezentate la 6.4.) pentru a nu produce
deplasdri ale corpului canalului,pdna la o inal{ime de 50 cm. deasupra generatoarei
superioare a tuburilor, cu ldsarea descoperitd a mufelor defmbinare, in vederea efectudrii
probei de etanseitate.

* etapa (2): dupd efectuarea probei de etanseitate se executd umplerea totald a transeei, in
straturi de 20 - 30 cm. grosime bine compactate pina la nivelul de realizare a refacerii
sistemului rutier initial al strazii.

Umpluturile trangeei se vor face cu pdmant maruntit neadmitdndu-se bulgiri de pimant sau
bolovani. Nu se va folosi pamantul inghetat pentru umpluturi.

Incercarea de etanseitate

Se varealiza pe tronsoane, intre 2 cimine conform detaliului de mai jos.

In vederea incercrii care se face cu apa, se previd urmitoarele lucriri pregdtitoare:

e umpluturi de pdmént partiale, ldsdnd imbinérile libere

e TInchiderea etansd a tuturor orificiilor

* blocarea extremitatilor canalului si a tuturor punctelor susceptibile de deplasare in timpul
probei

Incercarea la presiune interni se face cu apa (conform furnizor tuburi PVC).

Tronsoanele de conducte, se umplu cu apa intre dou capete si se mentin cel putin 2 ore la o
presiune medie de 2 m coloana de apd. Se marcheaza nivelul pdna la care a fost umplut tronsonul .

Dupd 2 ore nivelul apei in punctul de observatie nu are voie s coboare mai mult de 5 cm.

In cazul cand rezultatele incercirii de etanseitate nu sunt corespunzatoare, se iau masuri de
remediere, dupa care se reface proba.

Verificarea calitatii lucrdrii

Verificarea calitatii lucrdrilor se face pe toata durata lucrdrii de citre constructor si de citre
antreprenor si proiectant, in conformitate cu graficele intocmite, prezentate ci piese la proiect.
Se verifica:

* executia sdpaturilor: natura terenului de fundare; nivelmentul fundului transeei pentru
asigurarea cotelor si pantelor prevazute prin proiect;

* executia patului de fundare a canalului;

* pozarea canalului: nivelmentul canalului executat, modul de etangare a tuburilor.

Se intocmeste proces verbal pentru lucrari ascunse:

* modul de realizare a probei de etangeitate: modul de realizare a umpluturilor partiale si a
compactdrii cat mai uniforme, efectuarea probei de etangeitate si mentionarea punctelor
unde, eventual , au apdrut scurgeri de apad dupa probele de presiune;

* realizarea umpluturilor finale si a modului de monolitizare a gratarelor si a ramelor
acestora.
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Se intocmegte proces verbal de constatare a calititii in prezenta delegatilor.
Receptia lucrdrilor

Receptia lucrdrilor pentru canalul colector de serviciu se va face in conformitate cu
prevederile prezentului caiet de sarcini, precum si cu cele Tnscrise In “Regulamentul de receptie a
lucrdrilor de constructii si instalaii” aprobat prin H.G. nr. 273/14.06.1994 si publicat in Monitorul
Oficial nr. 193 partea 1/28.07.1994.

Receptia definitiva se efectueazd dupa un an de la receptia provizorie si consta in
verificarea modului de comportare a lucrarilor receptionate provizoriu si daci acestea au fost bine
intreginute.

Cartea constructiei, Intocmita de antreprenor si prezentatd la receptie va fi documentul principal
pe baza cdruia se va realiza receptia finala.

Mdisuri de protectia muncii

Prezentul proiect a fost intocmit cu respectarea tuturor normelor de protectie a muncii in
vigoare la data proiectdrii, respectiv “‘NORMELE GENERALE DE PROTECTIE A MUNCII” editia 1996
si toate celelalte norme specifice de securitate a muncii care au tangenti cu tipul de lucrdri ce se
executa In baza prezentei documentatii.

Executantul si beneficiarul raspund de realizarea lucrérilor de constructii care s3 asigure
evitarea accidentelor de munci si a imbolnavirilor profesionale. in acest scop au obligatia de a
analiza documentatia din punct de vedere al securititii muncii si dac3 este cazul, sa se faci
obiectiuni solicitdnd proiectantului modificérile necesare conform prevederilor legale.

Dupd insugirea documentatiei, executantul si beneficiarul vor trece la executarea lucrarilor
proiectate.

Pe toata perioada executiei, executantul i beneficiarul au obligatia de a aplica toate prevederile
cuprinse in legislatie si normele de securitate a muncii precum si prescriptiile din prezentul proiect,
raspunderea pentru neaplicarea lor revenindu-le in totalitate acestora.

Se atrage atentia in mod deosebit asupra urmatoarelor prevederi:

 fnainte de inceperea excavatiilor, beneficiarul va pune la dispozitia executantului permisul
de spargere si celelalte avize ale detinitorilor de gospoddrie subterani;

* lainceperea lucrdrilor de sapatura vor fi convocati toti reprezentantii deginitorilor de
gospodadrie subterana care au condifionat de aceasta prezentd eliberarea avizului cat si
reprezentantii celorlalti detindtori de gospodarie subterani a ciror prezenta e considerata
necesard de constructor sau de beneficiar;

* zona sapaturii va fi imprejmuitd si marcatd cu elemente de semnalizare certificate, vizibile
atat ziua cat si noaptea la o distanti de 150 m;

* sdpaturile vor fi astfel executate Incat s previna pribusirea peretilor, la adancimi de
trangee mai mari de 1 m fiind obligatorie, indiferent de natura terenului, sprijinirea
malurilor;

* sevaurmadrin mod deosebit respectarea prevederilor cap.3 din “Norme specifice
desecuritate a muncii pentru evacuarea apelor uzate rezultate de la populatie si din procese
tehnologice”editia 1995;

* toate lucrdrile vor fi executate numai de persone autorizate

Prezenta enumerare nu are caracter exhaustiv, beneficiarul si constructorul urmand s ia in
completare orice alte madsuri de protectie a muncii si siguranta circulatiei care le vor considera
necesare, findnd cont de particularititile specifice acestei lucrari.
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Pe parcursul executiei se vor respecta cu strictete Normele generale de prevenire si stingere a
incendiilor si normelor specifice de prevenire a incendiilor pentru activitdi cu factor de risc ridicat
privind producerea incendiilor sau exploziilor (lucrari de sudurd, lucrari in spatii in care pot aparea
degajdri de gaze imflamabile).

De asemenea, vor fi respectate prevederile Decretelor 232/74, 420/75, 290/77 si HG 51/92.
Standarde de referinta

Cele mai importante standarde a caror prevederi ghideaza atit proiectarea, cat si executia
lucrarilor de retele de canalizare sunt urmatoarele:

e 122 -99 Normativ pentru proiectarea si executarea conductelor de aductiune si a retelelor
dealimentare cu apa si canalizare a localitatilor;

e [1-78 Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare din PVC;

* (56 -85 Normativ pentru verificarea calitétii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente;

* Legea securitaii i sanatatii in munca Legea 319/2006;

* Norma metodologica de aplicare a legii 319/2006-HG 1425/2006;

* Hotdrarile de guvern care transpun directivele armonizate ale Uniunii Europene in
domeniul securitatii si sinatitii in muncs;

* Legi, Hotarari de guvern, Ordonate de urgenta care reglementeazi anumite cerinte legate
de muncd si de securitatea si sdnitatea In muncs;

* H.G.nr.1146/2006 privin cerinfe minime de securitate gi sindtate pentru utilizarea in
muncade cdtre lucratori a echipamentelor de munc;

* H.G.nr.1091/2006 privind cerinte minime de securitate si sdnitate pentru locul de munc;

* H.G.nr.1048/2006 privind cerinte minime de securitate si sinatate pentru utilizarea de
cdtre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munci;

* Standarde de securitate si sdnitate in munci;

* Instructiuni proprii de securitate si sdnatate in munca fntocmite de citre angajator pentru
locurile/posturile de lucru;

* Norme generale de protectia muncii aprobate prin Ordinul Ministerului Muncii si
Solidaritatii Sociale nr. 508 din 20 noiembrie 2002 si Ordinul Ministerului Sanatatii si
Familiei nr. 933 din 25 noiembrie 2002.

* Norme specifice de securitate a muncii pentru sudarea si tdierea metalelor.

* Prescriptii minime pentru semnalizarea de securitate gi/sau sanitate la locul de munca.

e STAS9824/5 - 75 - trasarea pe teren a retelelor

* STAS 816-80- Tuburi si piese de canalizare din beton simplu;

* STAS 1481 - 86 - canalizari, studii si criterii de proiectare

* STAS 1846-90 - Canalizdri exterioare. Determinarea debitelor de ape uzate de canalizare

e STAS 2308-81- Capace si rame pentru cimine de vizitare

e STAS 2448-82- Canalizdri. Cimine de vizitare -STAS 3051-91

* Canale ale retelelor exterioare de canalizare. Prescriptii de proiectare.

* STAS 3272-80- Canalizdri. Gratare cu rama din fonta pentru guri de scurgere.

* STAS 6701-82- Canalizdri. Guri de scurgere cu sifon si depozit.

* SR 8591-97- Amplasarea n localitai a retelelor edilitare subterane executate in sapatura.

* STAS 10898 - 85- Alimentare cu apa si canalizare, tehnologie;

Notd importantd
fnainte de inceperea lucrdrilor de terasamente cu excavatii in mal, obligatoriu se vor realiza
santuri transversale de sondaj executate manual pentru:

* identificarea tuturor lucrdrilor subterane existente
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* conducte de apd, canale, conducte de gaze, cabluri electrice, cabluri de telefonie.

In functie de existenta acestor lucriri, antreprenorul va stabili tehnologia de executie a
excavatiilor, va convoca pe santier proprietarii tuturor lucririlor subterane depistate si va
documenta privind modul de lucru.

Antreprenorul este raspunzator de deteriorarea lucririlor subterane existente si le va reface pe
cheltuiala sa.

INSTALATII SANITARE
a) Conducte si armaturi

Proba de etangeitate se va face fnainte de racordarea punctelor de consum, ale ciror pozitii vor fi
busonate si va fi egald cu 1,5 presiunea maxima din instalatie timp de minim 20 de minute, timp in
care nu se admit pierderi de apa.

Proba de rezisten{d se repetd cu apa rece pentru conductele de apa rece, incendiu, apa caldi si
aer comprimat.

Incercarea de functionare a instalatiilor se va efectua avand aparatele de preparare a apei calde,
a pompelor de presurizare, precum si a apratelor consumtoare, in functiune.

Incercéri de functionare la conducti de apa:
e apade consum si fie limpede;
e armadturile sd fie ugor accesibile (manevrare, interventii) etange cu inchidere perfects;
in functionare s3 nu apara zgomote;
¢ montajul estetic al conductelor si armaturilor fat3 de suprafata finitd a pereilor.
b) Incercarea functionalititii obiectelor sanitare
obiectul trebuie fixat estetic si solid;
e armadturile de serviciu sd fie etange, sd asigure un jet continuu si o inchidere usoars;
e sifoanele sa asigure scurgerea rapida a apei din obiect;
¢ preaplinul obiectelor sd asigure scurgerea surplusului de ap;

* robinetul cu flotor de la rezervorul vasului de closet si se inchidid complet, fird
scurgere continua de apa;

¢ spdlarea vasului de closet sd se facad uniform pe toat suprafata vasului.

Verificarea se va face prin deschiderea numdarului de robinete de consum, corespunzitor
simultaneitatii de calcul.

Precizarea numdrului de robinete deschise simultan, revine proiectantului prin breviarul de
calcul.

c) Instalatiile de canalizare
Instalatiile interioare de canalizare vor fi supuse urmatoarelor incercari:
¢ Incercare de etanseitate;
e incercare de functionare;

* incercarea de etanseitate se va face controlind traseele conductelor 5i punctelor de
imbinare.
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In timpul incercdrii de etangeitate, instalatiile se vor umple cu ap3, dupi cum urmeaz:

instalaia de canalizare menajerd pe indltimea dintre nivelele la care se face racordarea
obiectelor sanitare si a sifoanelor de pardoseala.

Incercarea de functionare se va face prin punerea in functiune a obiectelor sanitare capabile s3
realizeze debitul de calcul al instalatiei.

Numarul si tipul obiectelor care vor functiona simultan se precizeaza de citre proiectant.
Cu prilejul incercarii de functionare, se vor controla si pantele, piesele de curitire, susinere, etc.

Toate fincercdrile se organizeazd si se efectueazd de cdtre constructor, in prezenta
reprezentantului beneficiarului. Rezultatele vor fi consemnate intr-un proces verbal.

d) Verificarea in vederea efectudrii receptiei lucrarilor de instalatii sanitare si incendiu

Receptia lucrdrilor de instalafii sanitare se efectueaza in conformitate cu prescriptiile privind
verificarea calitatii i receptiei lucrarilor, si anume:

e HG273/94
e Legea10/1995

in vederea receptiei se va urmadri daca executarea lucririlor s-a ficut in conformitate cu
documentatia tehnico-economicd si cu prescriptgiile tehnice in vigoare, cu privire la executarea
lucrdrilor si anume:

¢ echiparea cu obiecte sanitare, aparate si agregate corespunzitoare;

e respectarea traseelor conductelor;

¢ functionarea normald: a obiectelor sanitare a arméturilor,a aparatelor, a agregatelor
* rigiditatea fixarii in elementele de constructie a conductelor si aparatelor;

e asigurarea dilatarii libere a conductelor;

e modul de dispunere a armaturilor si aparatelor de control si accesibilitatea acestora;
e aplicarea masurilor pentru diminuarea zgomotului;

e calitatea izolatiilor si vopsitoriilor;

e aspectul estetic general al montarii instalatiilor.

In vederea diminuirii posibilitdgilor de coroziune si a prelungirii duratei de functionare a
instalatiilor, se va face - obligatoriu - rodajul instalafiei de coroziune si a prelungirii duratei de
functionare a instalatiilor, se va face obligatoriu rodajul instalaiei de api caldd de consum, timp de
60 de zile la temperatura in regim de 60°C dupi darea in functiune si receptia instalatiilor.

Pentru lucrdrile ascunse, se vor respecta prescriptiile privind modul de verificare a calitdtii si
receptionarea lucrdrilor ascunse la executarea lucrdrilor de instalatii.

Executarea lucrarilor si a calitdtii acestora se vor confirma in scris.
Izolatii
Izolarea conductelor instalatiei de apa rece si caldi se va face astfel:

e conductele de apd rece de consum montate in plafoane false sau ghene se vor izola
anticondens cu tub riflat;

* conductele de apd caldd de consum montate in plafoane false sau ghene se vor izola cu
tub riflat
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e conductele de legdturd de apa rece, caldi sau incendiu montate in glifuri in perete sau
in tencuieli se vor izola cu befe de postav, protejate cu banda PVC infasurata elicoidal.

Conductele de canalizare se izoleazi astfel:

e conductele de canalizare din PP, pe traseele ingropate in pereti, se vor proteja cu cartul
ondulat legat cu sdrma zincati;

e conductele de canalizare din fonti pe traseele ingropate se vor citoma la exterior;
¢ Inrest, conductele de canalizare nu se vor izola.

Constructorul va supune aprobarii alte modele de izolari propuse.

Brdtdrile si toate dispozitivele de sustinere vor fi zincate.

Piesele de trecere prin pereti si plansee, se vor proteja anticoroziv prin aplicarea a dou straturi
de minium de plumb.

Conductele neizolate se protejeazi prin grunduire si vopsire.
NORME DE PROTECTIA MUNCII, MASURI DE PROTECTIA MUNCII, NORME SI MASURI

La executarea lucrdrilor se vor respecta cu strictefe urmatoarele norme, precum si instructiunile
de aplicare a acestora.

Normele de protectia muncii

a) Norme generale de Protectia Muncii - Ministerul Muncii i Ministerul Sinatatii 1975.
b) Norme de protectia muncii aprobate de M.C.Ind. 1970

c) NormativIS.CIR.C9/1971,C4,C.5 IC.25.

d) Norme de protectia muncii in distributia gazelor M.P. 742 / D/1981

Norme de protectia muncii

a) Decretnr.290/1977

b) Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor P118

c¢) Normativul .9/1994

d) Normativul 003-96 pentru executia si exploatarea instalatiilor tehnico-sanitare si
tehnologice cu tevi din PP

e) Norme de prevenirea si stingerea incendiilor M.P. 842/D/1981

Masuri de protectia muncii

a) Locul de muncd va fi curdtat de materialele nefolositoare, luminat si bine ventilat
b) Uneltele folositoare vor fi in perfecti stare

c) Aparatele electrice vor fi legate la instalatia de punere la pAmant

d) Iluminarea locului de munci cu ldmpi portative se va face de la o sursa de 24V

e) Lucrarile de sudurd se vor executa de muncitori specializati care vor folosi
echipamente de protectie

f)  Spargerea gdurilor in plangee, pereti, precum si realizarea de sanguri in pereti se vor
executa cu echipamente adecvate (ochelari de protectie)

g) Uneltele pneumatice folosite la indljime mai mare de 1,5m vor fi folosite numai pe
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schele construite In conformitate cu normele in vigoare

h) Rezemarea materialelor lungi (tevi, profile etc.) de pereti, este interzisa.

INSTALATII DE STINGERE $I LIMITARE A INCENDIULUI CU HIDRANTI INTERIORI

Materiale
Pentru instalatiile de stins incendiu cu hidran{i interiori se vor utiliza:
e teavad din otel carbon, fara sudura, laminatd la cald, montata prin sudura, STAS 404/1
e fitinguri din fontd maleabild Fm 32.80 (STAS 569 / 79), zincate, filetate, STAS 471 / 81 si
conditii de calitate STAS 838 / 82;
e hidrant de incendiu interior STAS 2501, complet echipat cu accesoriile necesare de stingere;
* vane cu sferd;

Materialele vor fi Insotite de certificate de calitate eliberate de producitor. De asemeni acestea
vor fi agrementate tehnic conform legislatiei in vigoare si vor fi avizate de Inspectoratul General al
Corpului Pompierilor Militari.

Verificarea materialelor

fnainte de punera in oper3, conductele si fitingurile vor fi verificate in vederea depistirii unor
deficiente care ar putea sa afecteze montajul sdu conditiile de exploatare ale instalatiilor.
Verificarea se va face prin control vizual, controlul dimensiunilor, si dupa caz se vor lua masuri de
remediere a eventualelor deficiente.

Controlul vizual va urmari ca:
e tevile sd fie drepte, stratul de zinc si fie uniform;
* suprafata interioard si exterioara sa fie neted3, fara fisuri sau cojelj;
* suprafata filetului sa nu aibe deformari, zgarieturi care sa pericliteze etansarea imbindrilor.

Controlul dimensiunilor va urmari ca abaterile dimensionale la diametrul exterior mediu al
tevilor si la diametrul interior al mufelor fitingurilor, si se incadreze in cele admise in standardele
de produs. Materialele gdsite necorespunzatoare nu vor fi puse in opera. La cele care pot fi
remediate se va avea In vedere ca prin operatiile de corectie s nu se distruga stratul de zinc.
Manipularea, transportul, depozitarea si conservarea materialelor

Manipularea materialelor se va face cu respectarea normelor de tehnica securitiii muncii si tn
aga fel Incat acestea sd nu se deterioreze §i s3 nu se inregistreze accidente din randul personalului
manipulator. Pentru aceasta se va utiliza numai personal instruit care va respecta prevederile
capitolul 2.8. din“Norme specifice de securitate a muncii pentru lucréri de instalatii tehnico-
sanitare si de Incdlzire” ed.1996.

Transportul materialelor se va face astfel Incat sa@ nu se deterioreze materialele iar personalul sd
nu fie pus in pericol. Pentru aceasta se vor respecta prevederile cap. 2.8. din “Norme specifice de
securitate a muncii pentru lucrari de instalatii tehnico-sanitare si de incilzire” editia 1996.

Pastrarea si depozitarea materialelor se va face In spatii de depozitare organizate in acest scop,
in conditii care sd asigure buna lor conservare respectand prevederile pct. 2.4.4. din “Norme
generale de protectie a muncii” editia 1996.

Tehnologia de imbinare si fasonare
Imbinarea tevilor din otel negre prin sudare

Pentru sudare, firma de executie este obligata sa foloseasca tehnologii de sudare elaborate pe
baza procedeelor de sudurd omologate in conformitate cu cerintele prescriptiilor tehnice ISCIR CR
7/79.

Sanfrenul i / sau capetele conductelor trebuiesc lipsite de uleiuri, grasimi, vopsele, rugin,
pentru a evita aparitia porilor In cordonul de suduri.
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* periere (pentru indepdrtarea resturilor de vopsea, rugina liberi etc);
* polizare pentru indepartarea crustei cu solvent degresant (pentru indepértarea rezidurilor
de ulei, vopsele si alte grasimi)din interiorul conductelor.

La fel se executd si curdtarea suprafetelor interioare a flangelor sau fitingurilor din imediata
apropiere a viitorului cordon de sudura. Aceast3 operatie este necesar a fi executati pe o distanta
de minim 50 mm, incepand de la marginea conductelor si fitingurilor.

Clasa de executie a Imbindrilor sudate ale conductelor este clasa IV-a conform STAS 9532 / 74.

Toleranta la perpendicularitate la pregitirea capetelor nu va depasi 0,6 mm indiferent de
diametrul conductelor, atat pe portiunile drepte cat si la coturile de 90°.

Marginile vor fi prelucrate in functie de procedeul de sudare aplicat si grosimea conductei in
conformitate cu tehnologia de sudare si STAS 6662 / 87.

Orice proces folosit pentru executie, prefabricare sau instalarea sistemului de conducte cum ar fi:
indoirea, strunjirea, filetarea nu va reduce grosimea de perete sub valoarea minim3 permisa.

Debitarea conductelor se va face la lungimea din proiectul de executie ca si cuprindi si lungimea
suplimentard suficientd pentru a asigura cuplarea corectd a evilor drepte sau a subansamblelor
(elementelor prefabricate).

Orice proces folosit pentru executie, prefabricare sau instalarea sistemului de conducte cum ar fi:
indoirea, strunjirea, filetarea, nu va reduce grosimea de perete sub valoarea minima permisa si nu
va afecta integritatea stratului de zinc.

Debitarea conductelor sd v face la lungimea din proiectul de executie care sa cuprinda si
lungimea suplimentard suficienta pentru a asigura cuplarea corect a tevilor drepte sau a
subansamblelor (elementelor prefabricate).

Conditii de montare a sistemului de conducte

Conductele se vor monta paralel cu elementele de constructii adiacente.

Panta minima a conductelor de alimentare cu apa va fi de 0,2% pentru asigurarea aerisirii sau
golirii.

La montajul aparent, in cazul conductelor paralele, distanta minim3 intre suprafetele finite ale
acestor sau intre suprafata finitd a conductelor si suprafata finit3 a elementelor de constructii
adiacente va fi de minim 10cm.

La trecerea prin perefi si plansee conductele de ap3 se vor monta in golurile previzute in proiect
sau fn tuburi de protectie. Partea superioard a mangoanelor de protectie din inciperile dotate cu
instalatii sanitare, va depasi nivelul pardoselii finite cu 2-3cm.

La trecerea conductelor prin elementele de constructie care au rol de protectie la foc (pereti,
plangee) se vor lua masuri de etansare a golurilor din jurul acestora cu materiale rezistente la foc
asigurdndu-se limita de rezistenta la foc a elementului de constructii stripuns.

In zonele de trecere prin plangee, pereti, plafoane si rosturile de tasare nu se vor realiza imbin&ri
ale conductelor.

Montarea robinetelor In sistem se face conform schemelor si a vederilor in plan.

Se va urmdri asigurarea unui spaiu suficient pentru executarea manevrelor inchis-deschis,
precum si pentru demontarea in vederea efectudrii lucrarilor de remediere, reconditionare.

Robinetele se vor monta de reguli cu tija indreptatid in sus(in plan vertical) dar se admite si
montarea cu tija Inclinatd pani la orizontals.

Racordarea la conducte a robinetelor previzute cu flange se realizeazi prin strangere uniforma si
gradatd a piulitelor diametral opus si in cruce.

Dupa montarea robinetului in sistem, fnainte de Inceperea probelor se va verifica dacd robinetul
este cu obturatorul in pozifia complet deschis si sigilat in aceastd pozitie astfel ca la curgerea
fluidului de proba prin robinet s spele suprafetele de etansare ale sertarelor si scaunelor,
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fluidului de proba prin robinet sd spele suprafetele de etansare ale sertarelor si scaunelor,
elimindnd orice urma de particole (stropi de sudur3, ruging,etc.) rimase in urma montajului si care
ar putea deteriora suprafetele de etansare la inchiderea obturatorului.

Confectionarea si montarea dispozitivelor de preluare a eforturilor din conducte

Pentru sustinerea instalatiei se vor folosi suporti pentru conducte de tip MUPRO, HILTI sau
similar.

Distantele recomandate intre suporturile mobile ale conductelor orizontale vor fi cele indicate in
Tabel 3, pct. 4.11 din Normativul I 9 / 94.

Langa ramificatii si In vecindtatea armaturilor de separare sau Inchidere, se vor monta suporti
ficsi.

Probarea instalatiilor

In conformitate cu prevederile din Normativul 1 9 / 94, cap.13, conductele de alimentare cu apa
pentru incendiu vor fi supuse la urmétoarele incercari:

* incercarea de etanseitate la presiune la rece;

* incercarea de functionare a conductelor de alimentare cu apa de incendiu.

Proba de etangeitate a unei retele permite si se verifice dacd montajul imbinarilor a fost corect
executat.

Fazele de efectuare a probei de presiune sunt:

* instalarea agregatelor de pompare a apei la capdtul conductei . La instalarea agregatelor de
pompare se va avea in vedere cd apa sa fie refolositd la tronsonul urmétor;

* se monteaza vane de golire si robinete de aerisire ca si aparatele de masur3 a presiunii
(manometru);

* sedeschid ventilele de dezaerisire;

* seumple conductd cu ap4, se Inchid robinetele de dezaerisire si se continua pomparea pani
la realizarea presiunii de incercare care este egald cu 1,5 ori presiunea de regim (dar nu mai
mica de 6 bar).

* durata de mentinere a presiunii este de 20 minute.

Dacad apar defecte, dupd remedierea acestora, se va repeta incercarea in aceleasi conditii.

Rezultatele probelor de presiune se consemneaza intr-un proces verbal, care face parte
integranta din documentatia necesard la receptia preliminard si definitivd a conductei.

Nu se vor executa probe pneumatice.

Incercarea de functionare a conductelor de alimentare cu apa de incendiu se efectueaza dupi ce
s-au montat armaturile si capetele de debitare a apei (hidranti de incendiu interiori), precum si
toate echipamentele. Instalatia este pusd in stare de functionare, debit gi presiune de regim.

Prin deschiderea succesivd a armaturilor de alimentare se verificd dacd ap# ajunge la presiunea
de utilizare la fiecare punct de consum.

Prin deschiderea numarului de hidranti indicat in proiect, se verifici daci se asigura
simultaneitatea 1n funcfionare si debitul de calcul
Receptia si punerea in fuctiune

Receptionarea lucrérilor de alimentare cu apa este precedati de controlul riguros al acestora,
care cuprinde urmatoarele operatii:

» verificarea conductelor montate pe suporti;

* verificarea cotelor conductelor;

» verificarea armaturilor si a accesoriilor;

e verificarea la presiune;

» verificarea protectiilor anticorozive.

Verificarea si receptia se fac cu respectarea Regulamentului de receptie aprobat prin HG 766/97
sia celorlalte acte normative care reglementeaza efectuarea receptiei obiectivelor de investitii.

CAPITALA
ISTORICA A OAIeea Decebal nr. 10 “@ 0232 210052; 0749 128 130 www.directiacrese-iasi.ro

ROMANIEI lasi RO-700231; Cod Fiscal: 15426609 [@] directia.crese@yahoo.com
26



La receptie va participa in mod obligatoriu, in calitate de membru si un delegat al unititii care
urmeazd sa asigure exploatarea si intrefinerea retelei.

Beneficiarul va receptiona:

* modul de executie a instalatiei cu hidran{i interiori;

* cartea constructiei, cu toate lucrdrile executate precis specificate.

La receptia finald a lucrdrilor, beneficiarul va solicita constructorului cartea tehnici a lucrarii in
care sd fie evidenfiate cu cea mai mare precizie modul de executie, eventualele modificiri acceptate
de proiectant si beneficiar, inclusiv marcarea lucrarilor.

Realizarea lucrdrilor in conformitate cu prevederile documentatiei va asigura o calitate
corespunzdtoare a acestora si o buni fiabilitate.

Cartea constructiei, intocmita de antreprenor si prezentat la receptie va fi documentul principal
pe baza cdruia se va realiza receptia finala.

Beneficiarul are obligatia c& fnainte de inceperea execufiei sa inainteze spre verificare proiectul
unui verificator autorizat “Is “.

Principalele etape si ordinea de executie a lucrarilor

Primirea proiectului de bazd, verificarea i analizarea lui, formularea si prezentarea
eventualelor obiectiuni in formd scrisé , beneficiarului si proiectantului de specialitate.

fn conformitate cu Legea nr. 10 / 1995, art. 13, executantul va pune in opera proiectul numai
dacd a fost verificat si avizat de catre verificatorul atestat MLPAT si dacd au fost obtinute avizele si
autorizafia de construire, in conformitate cu prevederile legale.

Dupa acceptarea proiectului (inclusiv a rezolvarii eventualelor obiectiuni) si incheierea
contractului de executie a lucririlor, se va intocmi:

* extrasul principalelor materiale si echipamente, conform listelor de cantititi de lucriri, a
listelor de materiale, echipamente si dotéri, precum si a fiselor tehnice;

* extrasul principalelor anexe de inventar: schele demontabile, platforme de lucru, balustrade
de protectie, scari mobile, rulete, nivele etc.

* Stabilirea graficului de executie a principalelor lucrari de instalatii -montaj care rezult3 din
proiect, corelat cu frontul de lucru posibil, pe baza stadiului lucrarilor de constructii si alte
instalatii si cu termenul din contractul incheiat cu beneficiarul.

* Stabilirea structurii, calificarii, numarului si esalonrii fortei de munca, avind la baza
termenul contractualsi graficul de executie a principalelor lucriri.

* Aprovizionarea, sortarea si depozitarea in sigurantd a materialelor necesare fn prima
urgentd, apoi a celorlalte materiale, functie de esalonarea lucririlor.

* Selectionarea si angajarea fortei de munci necesard, a responsabililor tehnici cu executia,
instruirea asupra lucrdrilor de instalatii -montaj, instruirea asupra protectiei siigienei
muncii, inclusiv semnarea fiselor individuale de instructaj si dotarea muncitorilor cu
echipamentele tehnice, echipamentului individual de protectie etc., precum si organizarea
muncii conform graficului de esalonare a lucririlor.

* Proiectantul propune ca lucrarile de bazi ale instalatiei si fie executate in urmatoarea
ordine:

* montarea conductelor, armaturilor, aparatelor si echipamentelor, suportilor si accesoriilor
instalatiei, in conformitate cu prevederile din Normativul 19 / 94 si a cerintelor din
prezentul caiet de sarcini;

* efectuarea probelor hidraulice de etangeitate si rezistenta a instalatiilor, conform
prevederilor Normativului I9 / 94, a Normativului C 56 si a prevederilor prezentului caiet
de sarcini;

* curdtirea, grunduirea si vopsirea instalatiilor;
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* efectuarea probelor in conformitate cu prevederile capitolului 13 din Normativul I 9-94, a
Normativului C 56 si a prevederilor prezentului caiet de sarcini;
* efectuarea receptiei la terminarea lucrarilor conform HG 273/1994.
Masuri de protectia muncii
Pe perioada de executie a lucrarilor se vor lua mésuri de protectie a muncii specificate in NGPM-
1996, Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii -MLPAT 1993 si a “Normelor
specifice de securitate a muncii pentru lucririle de instalafii tehnico -sanitare si de incilzire” din
1996.
Masuri de prevenire si stingere a incendiilor
Pentru perioada de executie a lucrdrilor, masurile PSI vor fi stabilite de executantul lucririi
conform “Normativului de prevenire a incendiilor pe perioada executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora” C 300 / 94.
Normative si standarde de referinta
* Legeanr. 10 / 1995, privind calitatea in constructii;
* HGRnr 273 /1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de
constructii;
e HGRnr766 /1997
* Hotararea pentru aprobarea unor regulamenteprivind calitatea fn constructii;
* Ordin M.I. nr 775 / 1998 pentru aprobarea Normelor generale de prevenire si stingere a
incendiilor;
* Ordonanta G.R. privind apérarea impotriva incendiilor nr. 60 / 1997;
* H.GR.nr.51 /1992 privind unele masuri pentru activita{i de prevenire si stingere a
incendiilor;
e P118 /1999 -Normativ de siguranti la foc a constructiilor;
* 19/1994. Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare;
* 19/1-1996. Normativ pentru exploatarea instalatiilor sanitare;
* C-56. Normativ pentru verificarea calita{ii si receptia lucririlor de constructii si instalatii
aferente acestora;
* Norme generale de protectie a muncii, editia 1996;
* Norme specifice de securitate a muncii pentru lucriri de instalatii tehnico-sanitare si de
incalzire editia1996.
* STAS 1478 /90. Instalatii sanitare. Alimentarea cu apd la constructii civile si industriale.
Prescriptii generale
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DIRECTIA CRESE IASI

OBIECTIV: CRESA NR. 2 "CURCUBEUL VESELIEI"

LISTA
CU CANTITATILE DE LUCRARI PE CATEGORII DE LUCRARI

INSTALATII TERMICE
Nr. : % .
CFE: Capitolul de lucrari U.M. | Cantitate
1 Dezafectarea instalatiei termice vechi M 700
2 Demontarea de pe pozitie a corpurilor de radiatoare MP 78
3 Montarea radiatoarelor din otel tip panou bucata 65
4 Radiatoare din otel tip panou 22 - H = 600 si L = 400 bucata
5 Radiatoare din otel tip panou 22 - H = 600 si L = 600 bucatd 6
6 Radiatoare din otel tip panou 22 - H= 600 si L = 1000 bucata 14
7 Radiatoare din ofel tip panou 22 - H=600si L = 1200 bucata
8 Radiatoare din otel tip panou 22 - H = 600 si L = 1400 bucata
9 Radiatoare din otel tip panou 22 - H= 600 si L = 1600 bucata
10 Radiatoare din otel tip panou 22 - H =600 si L = 2000 bucata 26
11 Robinet cu ventil dublg reglaj (t}lr sau r_etur) DN=1/2", bucats 130
montat la radiatoare din otel tip panou
12 Teava PP-R, pregdtire pentru montare, montare si fixare M 124
cu dispozitive de sustinere D=63 mm
13 Teava PP-R, pregdtire pentru montare, montare si fixare M 109
cu dispozitive de sustinere D=50 mm
14 Teava PP-R, pregdtire pentru montare, montare si fixare M 197
cu dispozitive de sustinere D=40 mm
15 Teava PP-R, pregdtire pentru montare, montare si fixare M 161
cu dispozitive de sustinere D=32 mm
16 Teava PP-R, pregdtire pentru montare, montare si fixare M 173
cu dispozitive de sustinere D=25 mm
Teava PP-R, pregatire pentru montare, montare si fixare
17 . oy g M 206
cu dispozitive de sustinere D=20 mm
18 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=63 mm bucata 41
19 Diverse fitinguri PP-R D=63 mm bucata 41
20 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=50 mm bucatd 42
21 Diverse fitinguri PP-R D=50 mm bucata 42
22 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=40 mm bucata 46
23 Diverse fitinguri PP-R D=40 mm bucatd 46
24 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=32 mm bucata 81
25 Diverse fitinguri PP-R D=32 mm bucata 81
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26 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=25 mm bucati 120
27 Diverse fitinguri PP-R D=25 mm bucatd 120
28 Fitinguri PP-R montate prin polifuziune D=20 mm bucata 240
29 Diverse fitinguri PP-R D=20 mm bucata 240
30 Robinet apd 2 ", montat pe coloane, inclusiv olandez bucata 2
31 Aerisitor automat de coloand 1/2 ", montat la coloanele termice bucata 12
32 ) Bre?;arl pentru f:xar:eav ];fewlor 51”3 o?el la instalatii de ) bucati 153
incalzire, montate 1n zidarie de cirdmida sau beton D=2
Bratari pentru fixarea tevilor din otel la instalatii de g 0
7
33 incalzire, montate in zidarie de cirdmida sau beton D=1 1/2" At 2
Bratari pentru fixarea tevilor din otel la instalatii de 5
34 incalzire, montate in zidirie de cirdmida sau beton D= 1" bucatd 20
35 Bratari de plastic montate pentru fixare fevi cu diametru< 25 mm | bucati 500
Forarea mecanica a gaurilor cu diametrul de 50 mm, w
30 in elemente de beton, cu grosimi intre 20 - 30 cm bugat 180
Transportul materialelor prin purtare directs,
37 materiale comode sub 25 kg, pe distanta de 50 M TONE 48
38 Transportul rutier a deseurilor feroase grele, inclusiv manipulare TONE 6,2
39 Efectuare probe de etangietate la presiune a conductelor M 930

de incalzire cu diametrul maxim de 63 mm si remedieri

INSTALATII DE CANALIZARE, SANITARE, PLUVIALE §I

INSTALATII DE STINGERE $I LIMITARE A INCENDIULUI CU HIDRANTI INTERIORI

Nr.

crt Capitolul de lucriri U.M. | Cantitate
1 Demontarea conductelor de canalizare existente, inclusiv pluviale M 190
2 Sdpatura manuald de pdmant in spatii normale M CUB 72
Umplutura in sant la cond le de alimentar apa
3 p sa .; conductele mentare cu ap M CUB 116
si canalizare cu balast
4 Compactarea cu maiul de mina a umpluturii de balast M CUB 11,6
Teava PP multistrat cu mufa §i garniturd montata in santul
5 . i M 96
conductelor de canalizare exterioard D=200 mm
6 Fitinguri PP montate la conductele de canalizare D=200mm bucati 22
Camin de vizitare din PP cu sectiune circulard, cu toate accesoriile
7 incluse, montat la conductele de canalizare exterioard D=200-300 | bucati 3
mm
Umpluturd de pdmant, executatd in straturi orizontale, udate si
8 > : % et s PSRV M CUB 72
batute cu maiul de man3, inclusiv impréstiatul.
Teava PVC neplastificata, tip G, cu mufa si garniturs, montati
9 | pentru canalizare la constructii D = 110 mm, canalizare interioara si M 115
pluviale
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Teava PVC neplastificata, tip G, cu mufa si garniturd, montata

M 72
1w pentru canalizare la constructii D = 50 mm
Teava PVC neplastificata, tip G, cu mufa si garniturd, montata
11 . s M 30
pentru canalizare la constructii D =32 mm
12 | Fitinguri PVC, montate pentru canalizare la constructii D = 110 mm | bucati 78
13 Fitinguri PVC, montate pentru canalizare la constructii D =50 mm | bucati 58
14 Fitinguri PVC, montate pentru canalizare la constructii D =32 mm | bucati 21
15 Elemente metalice de sustinere montate la conducte bucata 170
16 Transportul rutier al deseurilor TONE 7,75
17 Efectuare probe de etansietate M 285
18 Dezafectarea instalatiei sanitare vechi M 348
19 Demontarea corpurilor sanitare bucata 32
20 Pregatire pentru montare, montare si fixare in dispozitive M 55
de sustinere teavd PP-R D=50 mm
21 Pregdtire pentru montare, montare si fixare in dispozitive M 98
de sustinere teava PP-R D=40 mm
Pregdtire pentru montare, montare si fixare in dispozitive de
22 | sustinere feavd PP-R D=32 mm/se includ si tevile de alimentare ap4 M 81
caldd/rece
Pregdtire pentru montare, montare si fixare in dispozitive de
23 | sustinere teava PP-R D=25 mm/se includ si evile de alimentare ap3 M 87
caldd/rece
Pregdtire pentru montare, montare si fixare in dispozitive de
24 | sustinere teava PP-R D=20 mm/se includ si {evile de alimentare ap3 M 104
calda/rece
25 Montare prin polifuziune diverse fitinguri PP-R D=50 mm bucata 22
26 Diverse fitinguri PP-R D=50 mm bucata 22
27 Montare prin polifuziune diverse fitinguri PP-R  D=40 mm bucata 22
28 Diverse fitinguri PP-R D=40 mm bucata 22
29 Montare prin polifuziune diverse fitinguri PP-R D=32 mm bucata 41
30 Diverse fitinguri PP-R D=32 mm bucata 41
31 Montare prin polifuziune diverse fitinguri PP-R D=25 mm bucata 60
32 Diverse fitinguri PP-R D=25 mm bucata 60
33 Montare prin polifuziune diverse fitinguri PP-R D=20 mm bucata 120
34 Diverse fitinguri PP-R D=20 mm bucata 120
35 Robinet apd 1/2 ", montat la coloanele de ap3 caldd/rece bucata 61
36 Robinetapa 1 1/2 ", montat pe coloane, inclusiv olandez bucata 2
37 Bratari pentru fixarea fevilor la instalatiile de alimentare cu apa bucat 77
caldd/rece, montate in zidarie de cirdmida sau beton D=2"
38 Brdtdri pentru fixarea tevilor la instalatiile de alimentare cu api —— 103
caldd/rece, montate in zidarie de cirimida sau beton D=1 1/2"
Bratari pentru fixarea tevilor la instalatiile de alimentare cu ap3 o
53 caldd/rece, montate in zidarie de ciramida sau beton D=1" bucats 140
40 Bratdri plastic montate pentru fixare tevi cu D < 25 mm bucatd 250
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Forarea mecanicd a gurilor cu diametrul de 50 mm,

41 in elemente de beton, cu grosimi intre 20 - 30 cm bucath o
42 Transportul materialelor prin purtare directs, TONE 29
materiale comode sub 25 kg, pe distanfa de 50 M
Efectuare probe de etansietate la presiune a conductelor
43 1 : v s M 465
de alimentare cu D. max 40 mm si remedieri
44 WC complet echipat, montat in grupurile sanitare bucata 5
Lavoar din portelan sanitar alb, rotunjit, 50-55 cm, complet echipat, o
45 . . ; < 5 f . bucata 6
inclusiv baterie monocomands, montat in grupurile sanitare
46 Oglinda sanitara din semicristal, cu etajerd inclus, montat pe — 6
perete
47 Chiuvetd de bucitirie din inox anticalcar cu cuvi si picurdtor, Bueats 4

dimensiune 80x50 cm, complet echipats, montati in oficii

Cadita de dus semirotundd, acril, albi, cu masci frontali si
48 suport incluse, dimensiune 80x80x42 cm, complet echipats, bucata 4
montatd in grupurile sanitare

Cada de baie rectangular3, acril, alb&, cu masci frontals si laterala

49 ) . . g < .
sisuport incluse, dimensiuni 160x70 cm, montati in grup sanitar

bucati 1

Lavoar din portelan sanitar alb, rotunjit, 40 cm, complet echipat,
50 inclusiv baterie monocomandai si oglinda baie cu rami albi cu bucata 12
protectie, montat in grupurile sanitare

Teava din ofel trasa sau sudati longitudinal, zincat, D=2",

3l montatd la hidrantii interiori M L
52 Fitinguri zincate D=2", montate prin fnsurubare bucati 86
53 Robinet de hidrant interior D=2", montat la coloanele de apa bucati 6
54 Cutie hidrant complet echipats, montat3 aparent bucata

Intocmit: Administrator

LUPU STELMN, inaistru c.c.i.a.
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OFERTANTUL

(denumirea/numele)

FORMULAR DE PROPUNERE TEHNICA

(denumirea autoritatii contractante si adresa completa)

Domnilor,
1. Examinand documentatia tehnica, subsemnatii, reprezentanti ai ofertantului
, he oferim ca, in conformitate

(denumirea/numele ofertantului)

cu prevederile si cerintele cuprinse in documentatia mai sus mentionata, sa executam
lucrarile cu urmatoarele caracteristici tehnice:

Nr | CATEGORIA DE LUCRARI CONFORM CAIETULUI | PROPUNERE TEHNICA OFERTANT | UM CANTITATE
crt | DE SARCINI

2. Ne angajam sa mentinem aceasta oferta valabila pentru o durata de

zile, respectiv pana la data de , Si
(durata in litere si cifre) (ziva/luna/anul)

ea va ramane obligatorie pentru noi si poate fi acceptata oricand inainte de expirarea
perioadei de valabilitate.

3. Pana la incheierea si semnarea contractului de achizitie publica aceasta oferta,
impreuna cu comunicarea transmisa de dumneavoastra, prin care oferta noastra este
stabilita castigatoare, vor constitui un contract angajant intre noi.

Data / /

, in calitate de , legal autorizat sa semnez

(semnatura)
oferta pentru si in numele

(denumirea/numele ofertantului)



OFERTANTUL

(denumirea/numele)

FORMULAR DE OFERTA FINANCIARA

(denumirea autoritatii contractante si adresa completa)

Domnilor,
1. Examinand documentatia tehnica, subsemnatii, reprezentanti ai ofertantului
, he oferim ca, in conformitate

(denumirea/numele ofertantului)
cu prevederile si cerintele cuprinse in caietul de sarcini sa executam lucrarile

pentru suma de lei, la care se adauga taxa pe valoarea
adaugata in valoare de lei.
2. Ne angajam sa mentinem aceasta oferta valabila pentru o durata de

zile, respectiv pana la data de , Si
(durata in litere si cifre) (ziua/luna/anul)

ea va ramane obligatorie pentru noi si poate fi acceptata oricand inainte de expirarea
perioadei de valabilitate.

3. Pana la incheierea si semnarea contractului de achizitie publica aceasta oferta,
impreuna cu comunicarea transmisa de dumneavoastra, prin care oferta noastra este
stabilita castigatoare, vor constitui un contract angajant intre noi.

Data / /

, in calitate de , legal autorizat sa semnez

(semnatura)
oferta pentru si in numele

(denumirea/numele ofertantului)

CENTRALIZATOR PRETURI

Categorie de lucrari | Cantitate Pret unitar ( lei)/fara | Valoare lei/ fara TVA
TVA

TOTAL




